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DULEZITE BEZPECNOSTNI INFOMACE

| UPOZORNENI: PRED POUZITIM TOHOTO VYROBKU SI PRECTETE VSECHNY POKYNY A POROZUMEJTE JIM.

BEZPECNOST PRI PREBIJENI

Spravné a bezpecné prebijeni vyZaduje znalosti a zkusenosti tykajici se vzajemného plsobeni a vlivd strely
(hmotnost, konstrukce, tvar), vykonnosti prachu, stavu nabojnice, funkénosti zapalky a rozmér(
sestaveného streliva. Tento proces by mél byt provadén az po dikladném studiu z renomovanych publikaci
a manuall o prebijeni z oboru a po praktické vyuce od zkuseného odbornika v prebijeni.

I PRI PREBIJENi NEPIJTE ANI NEKURTE.

| VZDY POUZIVEJTE OCHRANNE POMUCKY.

Prectéte si a porozuméjte vsem varovanim a pokynlm, které jsou priloZeny k vasemu vybaveni a
komponentim. Pokud nemate k dispozici pisemné pokyny, vyZadejte si jejich kopii od vyrobce.

Pti prebijeni nepospichejte ani si nezjednodusujte postup.

Vedeni kompletni evidence o prebijeni je dileZité. Oznacte kazdou krabicku datem vyroby, typem zapalky,
prachem (typ a mnozstvi) a stfelou (vyrobce, hmotnost a typ konstrukce).

Nepfrebijejte pfi koureni nebo v blizkosti zdroji tepla, jisker ¢i plamene.

Dbejte na poradek a prehlednost prebijeciho prostoru. Nastroje a komponenty udrZujte v Cistoté.
Okamzité a dikladné uklidte rozsypany stielny prach nebo zapalky. Prach nebo zapalky mimo schvaleny
obal od vyrobce mohou byt zdrojem pozaru nebo detonace. S rozsypanym prachem zachazejte opatrné a
obezfetné.

Pti prebijeni budte soustfedéni na praci. Prebijejte pouze tehdy, pokud mUZete praci vénovat veskerou
svou pozornost.

Neprebijejte, pokud jste unaveni, nemocni, ve spéchu nebo pod vlivem drog ¢i alkoholu.
Za kazdych okolnosti pouZivejte zdravy rozum.

| UCHOVAVEJTE MIMO DOSAH DETi. SKLADUJTE TENTO PRODUKT A KOMPONENTY PRO PREBIJENI
MIMO DOSAH DETi.

PODKLADY PRO PREBIJENI

PouzZivejte pouze tovarné testovana data pro prebijeni. Dirazné doporucujeme pouzivat prebijeci manual
publikovany renomovanym vyrobcem.

| POZOR: DODRZUJTE VSECHNA VAROVANI OHLEDNE POUZITi MAXIMALNICH UVEDENYCH
PRACHOVYCH NAVAZEK.
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DULEZITE BEZPECNOSTNI INFOMACE

PRACE S NABOJNICEMI

PouZivejte pouze prazdné nabojnice v dobrém stavu. Jakékoli poskozeni, deformace nebo koroze na
nabojnici mohou mit za nasledek nebezpecné uvolnéni tlaku. Pfebijeni poskozenych, opotiebovanych
nebo starych nabojnic mlize byt nebezpecné.

NESKLADUIJTE nabojnice ani naboje v blizkosti chemikalii, jako jsou benzin nebo Cistici prostfedky. Také
vystaveni moci zvifat nebo jejim vyparlim muze poskodit nabojnice a strelivo.

Necistéte nabojnice jinymi chemikaliemi neZ témi, které jsou k tomuto ucelu specialné urceny.

Nikdy nepoutzivejte Cistici prostfedky na hotové ndboje nebo ndbojnice s usazenymi zapalkami. Tyto
pfipravky mohou zpUsobit korozi, znehodnoceni ndbojnic nebo poskozeni zapalek, coZ vede k selhani,
zpozdénému vystrelu nebo zaseknuti ndboje v komote zbrané.

Strelivo a nabojnice s usazenymi zapalkami, které byly ponofeny nebo namoceny do vody, musi byt
spravné zlikvidovany. Pokusy o vystieleni stteliva, které bylo mokré, mohou vést k selhani, zpozdénému
vystrelu ¢i zablokovani hlavné.

Pred zacatkem prebijeni se ujistéte, Ze ndbojnice maji spravnou velikost zapalkového lGzka (odpovidaji
velikosti instalovaného zapalkovaciho trnu a trnu na swage zapalkového lGzZka). Pokus o usazeni zapalky do
zapalkového lGzZka s nespravnou velikosti, nebo do jiz ozapalkované nabojnice, mize zplsobit iniciaci
zapalky.

Neprevrtavejte ani nezvétsujte zapalkova llzka nabojnic. To miZe zménit rychlost zaZehu a vést k
nebezpecnym tlakiim.

Radné formatujte a zkracujte vystfelené nabojnice pro zajisténi spolehlivého ulozeni v komofte zbrané a
dosaZeni spravného napéti strely a krimpu.

| POZOR: NEPOKOUSEJTE SE ZFORMATOVAT NABOJNICI S USAZENOU ZIVOU ZAPALKOU, POKUD JE
V MATRICI NAINSTALOVANA JEHLA PRO VYPICHNUTI ZAPALEK.

VAROVANI OHLEDNE ZAPALKOVANI

I POZOR: PRI NESPRAVNEM POUZITi ZAPALEK MUZE DOJIT K DETONACI. ABYSTE SE VYHNULI VAZNYM
ZRANENIM, VZDY DODRZUJTE TATO OPATRENI:

Pti pouzivani jakéhokoli prebijeciho lisu vidy pouZivejte ochranné bryle a jiné vhodné ochranné pomuicky.

Nikdy se nepokousejte usadit nebo znovu usadit zapalku v nabitém naboji. Zapalkujte pouze prazdné
nabojnice.

Pred zapalkovanim se ujistéte, Ze zapalkové IGzko ma spravnou velikost.
Pokud ma nabojnice tzv. vojensky krimp zapalkového l(izka, pred usazenim zapalky jej zcela odstrarite.

Nikdy nevkladejte zapalku do zapalkového llizka ndbojnice nasilim. PouZivejte pomaly, plynuly a jemny tlak
a zastavte, pokud narazite na odpor.

Ujistéte se, Ze vsechny prebijeci nastroje jsou v dobrém stavu a pouzivany v souladu s pokyny vyrobce.

Pred kazdym pouZitim se ujistéte, Ze pfistroj je Cisty od necistot ze zapalek, rozsypaného prachu a jinych
nezadoucich téles.
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DULEZITE BEZPECNOSTNI INFOMACE

Usazujte zapalky do jedné roviny se zakladnou nabojnice nebo pod jeji Uroven, aby se zabranilo ndhodné
detonaci. ,Vycnivajici zapalka” mlZe zpUsobit vystiel v zadsobniku, pfi uzavieni zavéru nebo za jinych
neocekavanych podminek!

Dodrzujte spravné postupy pro usazovani zapalek.

| POZOR: PRI NESPRAVNEM ZACHAZENi MOHOU ZAPALKY EXPLODOVAT!

Zachazejte se zapalkami s maximalni opatrnosti. Nevystavujte je plisobeni tepla, blizkosti plamene, treni,
elektrického proudu, narazl (napf. ider kladivem, bouchani, pady). Nikdy nekufte ani nepouzivejte
oteviené plameny v blizkosti zapalek.

Vidy noste ochranné bryle pfi praci se zdpalkami nebo v jejich blizkosti.

Pokud nepouzivate prebijeci pfistroj specialné navrzeny pro manipulaci s vice zapalkami najednou,
manipulujte se zapalkami jednotlivé, aby se zabranilo riziku detonace vice zapalek soucasné.

Nepouzivejte zapalky neznamého plvodu nebo takové, které vykazuji znamky navlhnuti, koroze, poskozeni
nebo deformace.

Nikdy neodstranujte nezazehlé (Zivé) zapalky z nabojnic.
| POZOR: DODRZUJTE NASLEDUJICi OPATRENiI PRO SKLADOVANI:

Skladujte zapalky v chladném, suchém prostredi, kde nejsou velké teplotni vykyvy a teplota nepresahuje
65 °C (150 °F). Neskladujte zapalky v budovach bez regulace teploty (napt. garaz, kiilna) nebo tam, kde
mohou byt vystaveny pfimému slune¢nimu zareni.

Zapalky neskladujte v blizkosti zdroju tepla, elektfiny, elektrickych zatizeni nebo jinych zdrojl vzniceni.
Neskladujte zapalky v blizkosti stfelného prachu, benzinu, chemikalii a jinych hoflavych ¢i vybusnych latek.

Aby se sniZila pravdépodobnost detonace vice zapalek najednou, nikdy neskladujte zapalky v pfimém
kontaktu s ostatnimi. Skladujte zapalky pouze v plvodnim originalnim obalu, ktery je specidlné navrzen
pro snizeni rizika detonace vice zapalek. Nepouzité zapalky vratte z divodu bezpecnosti a zachovani jejich
kvality do jejich originalniho obalu.

Nepouzité zdpalky likvidujte v souladu s platnymi predpisy pro nakladani s nebezpeénymi odpady.

I NEBEZPECi: NASHROMAZDENY PRACH ZE ZAPALEK MUZE DETONOVAT!
PRED KAZDYM POUZITIM ZKONTROLUJTE VESKERE PREBIJECi ZARIZENi A PRAVIDELNE JE CISTETE. NIKDY
NEUKLIZEJTE PRACH ZE ZAPALEK VYSAVACEM.
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DULEZITE BEZPECNOSTNI INFOMACE

VAROVANI OHLEDNE STRELNEHO PRACHU
I POZOR: DRZTE MIMO DOSAH DETi

Strelny prach skladujte v plvodnim originalnim obalu v chladném a suchém prostredi bez velkych
teplotnich vykyva.

Uchovavejte nadoby pevné uzaviené a etikety neporusené.
Obal opatrete datumem zakoupeni pro budouci pouZiti. Spotfebujte nejprve starsi zasoby.

Pro skladovani nikdy nepouzivejte sklenénou nadobu. Mze zplsobit ,sklenikovy efekt”, zvyseni teploty v
obalu a degradaci prachu.

Vidy zkontrolujte, zda obal nebo strelny prach nevykazuji znamky degradace. Pokud k tomu dojde, prach
nepouzivejte, ale zlikvidujte jej v souladu s mistnimi pfedpisy.

Na pracovni plose méjte vidy pouze jednu nadobu stfelného prachu. Nadoby s prachem skladujte mimo
pracovni plochu, abyste se vyhnuli zaméné.

Nepouzivejte stfelny prach, jehoz identitou si nejste naprosto jisti. Jedinou jistou identifikaci je etiketa
vyrobce na plvodnim obalu. Smichané prachy a prachy s nejistou identitou fadné zlikvidujte v souladu s
mistnimi predpisy.

Pokud pouzivate prachovac, po naplnéni zasobniku uzavrete viko na zasobniku i na originalnim obalu
prachu.

Pouzivate-li prachovac, nez zacnete prachem plnit samotné nabojnice, zkontrolujte alespon deset
prachovych navazek. Ujistite se tak, Ze davkujete spravné mnozstvi prachu.

Po skonceni prebijeni ihned uloZte nespotfebovany prach do spravného obalu. UloZeni prachu do
nespravného obalu muze vytvofit nebezpecny smiseny prach. PInéni naboji smiSenym prachem vede ke
vzniku nebezpecného tlaku v ndbojnicil

p z

VAROVANI OHLEDNE POUZiVANI PREBIJECIHO LISU

I POZOR: VYHNETE SE NOSENi VOLNEHO OBLECENi A SPERKU, KTERE BY SE MOHLY ZACHYTIT V
PREBIJECIM LISU.

| UPOZORNENI: DAVEITE POZOR NA MISTA, KDE HROZi PRISKRIPNUTI{; DRZTE PRSTY DALE OD
POHYBLIVYCH CASTi PREBIJECIHO LISU. UDRZUJTE DETI A OSTATNi OSOBY MIMO DOSAH LISU
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OBSAH BALENI

1. Press Accessory Kit* 6. Case Feed Tube

2. Case Feed Accessory Kit** 7. Bullet Bin

3. Rifle Case Feed Plate 8. Cartridge Bin

4. Case Collator Assembly 9. Cartridge Deflector

5. Pistol Case Feed Plate 10. Case Feed Stand Coupler

)
&

1. Lower Case Feed Stand

12. Upper Case Feed Stand

13.

14. Small Priming Tube Assembly
15.

X-10 Press Assembly

Large Priming Tube Assembly

* Press Accessory Kit: Large Case Head Locator Buttons (8), Powder Actvators (2), Large Swage Pin, Large Priming Pin, Hex Keys (5)

*“Case Feed Accessory Kit: Case Reducers (5), Case Plungers (2)

6/46



OBSAH BALEN{
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16. 3.5mm Cable 23. M6 Flange Nut (2) 30. Primer Follower Assembly
17. USB Cable 24. M4x10mm Screw (4) 31. Low Primer Sensor Assembly
18. 12V Power Cable w/ Adapter  25. M6x10mm Screw (2) 32. Small Priming Assembly

19. Spent Primer Tube 26. Handle Assembly 33. Large Priming Assembly

20. PClip 27. USB Power Block 34. Powder Measure Assembly
21. M6x30mm Screw (5) 28. Powder Reservoir Assembly

22. M4x8mm Screw 29. Swage Support Die
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 1: VYBALENI LISU A UMISTENi SABLONY

Vyjméte vSechny komponenty z obalového materialu a usporadejte je tak, aby byly snadno dohledatelné a
identifikovatelné. Vyjméte montazni Sablonu, ktera je souéasti originalniho navodu k lisu. Prelozte
montazni Sablonu podél vyznacené linie a poloZte ji na montazni plochu tak, aby byl prehyb zarovnan s
okrajem montazni plochy. Vyvrtejte otvory podle pokynil na montazni Sabloné.

Poznamka: Pfedni ¢ast lisu musi byt zarovnana s prednim okrajem montazni plochy pro spravné
vymezeni prostoru pro paku. Ujistéte se, Ze ponechate alespon 23 cm (9") prostoru vievo od lisu pro
zasobnik na naboje a alespori (20 cm) 8" prostoru vpravo od lisu pro rukojet.

Poznamka: Spodni a horni drZak stojanu pro nasypku podavace nabojnic (COLLATOR) se nachazeji pod
pénovou vystelkou na dné krabice.

| VAROVANI: NEPOUZ9VEITE LIS, POKUD NENi PEVNE NAMONTOVAN.
MUZE DOJIT KE ZRANENI OSOB NEBO POSKOZENI LISU.
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 2: MONTAZ LISU

Odstrante 5 krytl (celkem 24 Sroub(l) ze sestavy lisu. Pfipevnéte zakladnu lisu k montazni plose pomoci 6
$roub’ @10 mm nebo 3/8" (nejsou soucasti baleni). Doporudend délka $roubd je 0 1" (25,4 mm) delsi neZ
tloustka montazni plochy. Srouby by zaroveri nemély byt delsi o vice nez 1-1/2" (25,4 — 38,1 mm), aby
neprekazely vnitfnim mechanismim lisu. Pfed pokra¢ovanim v montazi veskeré upevinovaci Srouby radné
utahnéte.

Poznamka: Srouby by mély byt instalovany zespod pracovni desky, aby nedochazelo k problémim s vili
béhem instalace.
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 3: INSTALACE OPERACNI PAKY

Znovu nainstalujte pravy dolni kryt, predni kryt a zadni kryt (celkem 20 Sroub(l). Namontujte operacni
paku a upevnéte ji pomoci 1 Sroubu s hlavou M6x30 mm, jak je zndzornéno nize. Odstfihnéte stahovaci
pasky, které upevnuji nastrojovou hlavu k zakladné.

[ 1] T
%%;M L
— .
® - E[ A\
o i o\ : D
s ® D
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J
M6x30MM © J:]
CAP SCREW
O
HANDLE
ASSEMBLY @ o
O
\ (*)
O O O ;
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 4: DEMONTAZ NASTROJOVE HLAVY A SVORKY SHELL PLATE

S pistem spusténym na dolni pozici vyjméte upevriovaci Sroub, ktery zajistuje nastrojovou hlavu (TOOL
HEAD) k pistu, a vyjméte nastrojovou hlavu ze sestavy lisu. Odstrarite 5 Sroubl M5x30 mm, které drzi
svorku drzaku nabojnic (SHELL PLATE CLAMP), a vyjméte svorku ze sestavy lisu.

Tip: Nastrojova hlava je pevné uchycena k pistu a mizZe byt obtiZzné ji demontovat. Pro jeji oddéleni od
pistu poloZte 2 pevné podklady (napt. hranolek 5x10 cm o délce cca 7,5-10 cm) mezi zakladnu lisu a
sestavu nastrojové hlavy. Pomalu spustte pist, a vyuZijte tak mechanické sily lisu k demontazi nastrojové
hlavy.

TOOL HEAD (=
ASSEMBLY -
M5x30MM
SCREWS
CAP SCREW

SHELL PLATE
CLAMP
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 5: INSTALACE SPRAVNYCH ZAPALKOVACICH A SWAGE TRNU

Ovérte velikost zapalek pro razi, na kterou bude prebijeci lis nakonfigurovan. Malé zapalkovaci a swage
trny (PRIMING PIN, SWAGE PIN) jsou tovarné nainstalovany. Pokud ma byt lis nastaven na razi vyZaduijici
malé zapalky, pokracujte ke kroku 6. Pokud ma byt lis nastaven na razi vyzadujici velké zépalky, povolte 2
prirubové matice (FLANGE NUTS), které upevnuji swage a zdpalkovaci trny k dolnimu bloku nastroje, a
vyjméte maly swage a zapalkovaci trn tak, Ze je vytocite z bloku nastroje a vytahnete nahoru skrz zakladnu.
Nainstalujte velky zapalkovaci a swage trn do dolniho bloku nastroje a prirubové matice (FLAGE NUTS)
dotahnéte prsty.

Poznamka: Oba trny by mély byt instalovany tak, aby jejich spodni ¢ast byla priblizné zarovnana se
spodni ¢asti dolniho bloku nastroje. Konecné nastaveni bude provedeno v pozdéjSim kroku.

~{ SWAGING PIN

—3

PRIMING PIN

FLANGE NUTS

/

LOWER TOOL BLOCK
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 6: INSTALACE DRZAKU NABOJNIC SHELL PLATE

Zvednéte pist do horni pozice a nainstalujte pfislusny drzak ndbojnic Shell Plate (prodava se samostatné)
pro pozadovanou razi. Zatlacte zavadéc nabojnic (CASE PLUNGER) tak, aby uvolnil drzdk nabojnic Shell
Plate, a pomalu otacejte Shell Platem, pficemz jemné tlaéte dol(, dokud zajistovaci matice na Shell Plate
neprojdou indexovacim mechanismem. Po Uplné instalaci by loZisko sestavy Shell Plate mélo dosedat na
rameno zakladny. Nainstalujte svorku (SHELL PLATE CLAMP) a ptipevnéte 5 Srouby M5x30 mm.

Poznamka: Utahnéte 5 Sroubti M5x30 mm na moment 18-20 in-lbs (1,7-2,0 Nm).

| NEPRETAHUIJTE SROUBY ANI NEPOSKOZUJTE SPOJOVACI PRVKY

SHELL PLATE ASSEMBLY M5x30MM
CASE < SCREWS
PLUNGER
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 7: NASTAVENI INDEXOVACIHO MECHANISMU

S pistem zvednutym do horni pozice jemné otocte drzakem nébojnic Shell Plate ve sméru hodinovych
rucic¢ek, dokud se nedotkne soucastky INDEX PAWL. Ujistéte se, Ze jsou vyrezy pro zapalky na Shell Plate

v jedné roviné se swage a zapalkovacim trnem (SWAGE PIN, PRIMING PIN), a Ze zajistovaci kulicka (DETENT
BALL) je plné zapojena do Shell Plate.

Pokud swage a zapalkovaci pin nejsou zarovnany s vyrezy pro zapalky na drzaku nabojnic Shell Plate,
pouzijte pfilozeny 4mm inbusovy kli¢ a povolte nastavovaci sSroub (INDEX ADVANCING SCREW) a zajistovaci
Sroub (INDEX LOCKING SCREW) na predni a zadni strané indexovaciho dilu INDEX CARRIAGE o 5 plnych
otacek. Pri jemném tlaku na Shellplate pomalu utahujte nastavovaci Sroub (INDEX ADVANCING SCREW) ve
sméru hodinovych rucicek tak dlouho, dokud se Shell Plate nedostane do polohy, pfi které se vytrezy pro
zapalky zarovnaji se swage a zapalkovacim trnem. Poté utdhnéte zajistovaci Sroub (INDEX LOCKING
SCREW), abyste uzamkli toto nastaveni.

fo—
INDEX
CARRIAGE
DETENT BALL
INDEX
PAWL
| 1 |
o © 2 I 0
! 0
‘ nor;‘ -
S—
PRIMING } © °
7N PN 1 5
0O "/i 1 \
SWAGING
PIN : INDEX
" SHELL PLATE INDEX B i ng:éNwG
ASSEMBLY ADVANCING ¢
SCREW
° o
/< /Jr
e |

v N

BACK OF PRESS FRONT OF PRESS
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 8: INSTALACE ZAPALKOVACI SESTAVY

Identifikujte spravnou zapalkovaci sestavu pro pozadovanou velikost zapalek podle vyrytého textu na
ozubeném kole zapalkovaci sestavy.

Poznamka: Ovérte, Ze velikost zapalkovaci sestavy odpovida velikosti instalovaného swage a
zapalkovaciho trnu.

S pistem zvednutym do horni pozice se ujistéte, Ze je drzak nabojnic Shell Plate zarovnan s matricemi

v nastrojové hlavé, a Ze zajistovaci kulicka (DETENT BALL) pIné zapadla do drzdku nabojnic. Otacejte
ozubenym kolem zapalkovaci sestavy ve sméru hodinovych rucicek, dokud i toto kolecko neni zajisténo
zajistovaci kulickou. Nainstalujte spravnou zapalkovaci sestavu zasunutim pod Shell Plate tak, aby ozubené
kolo zapalkovaci sestavy zapadlo do ozubeného kola Shell Plate, pficemz jeden z otvor(i v ozubeném kole
zapalkovaci sestavy musi byt zarovnan s vyfezem pro zapalku v odpovidajici pozici na Shell Plate.
Pfipevnéte zapalkovaci sestavu k zdkladné lisu pomoci 4 Sroubd M4x12 mm. Jemné spustte lis a ujistéte
se, Ze zapalkovaci pin je zarovnan s vyrezem pro zapalku v Shell Plate a s lizkem pro zapalku v
zapalkovacim ozubeném kole.

PRIMING
ASSEMBLY

PRIMING
ASSEMBLY

POSITION POSITION

#4 \ M4X12MM

y SCREWS
c, '- o

PRIMING

POSITION PIN

#3

IDENTIFICATION

TEXT POSITION

#2
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 9: INSTALACE POZIENiICH ZAMKU , LOCATOR BUTTONS*

Pro urceni spravné velikosti pozi¢nich zamk( (LOCATOR BUTTONS) pouzijte nize uvedenou tabulku. Malé
pozi¢ni zdmky (SMALL CASE HEAD LOCATOR BUTTON) jsou nainstalovany z vyroby. Pokud Vase raze
vyZaduje malé pozi¢ni zdmky, pokracujte ke KROKU 10. Pokud potiebujete velké pozi¢ni zamky (LARGE
CASE HEAD LOCATOR BUTTON), pouZijte dodany 2,5mm inbusovy kli¢ a vyjméte Srouby (SHOULDER
SCREWS), kryt i malé pozi¢ni zamky z lisu. Nahradte je velkymi pozi¢nimi zamky. Poziéni zamky se
doporucuje vyménovat po jednom. Po dokoncéeni vymény znovu nainstalujte kryt.

Poznamka: P¥i instalaci spravnych pozi¢nich zamka LOCATOR BUTTONS vyuZijte 2,5mm imbusovy kli¢
tak, Ze jej nechate zasunuty v hlavach sroubl SHOULDER SCREWS. Tim zamezite uvolnéni Sroubi ze
zakladny, dokud nebude nainstalovan spravny pozicni zamek.

BASE DIAMETER CASE HEAD LOCATOR BUTTON
UP TO .450" SMALL
451" AND OVER LARGE

X 7 | —
SMALL CASE HEAD  LARGE CASE HEAD
LOCATORBUTTON  LOCATOR BUTTON

CASE HEAD
LOCATOR BUTTONS

D @ g:;{l—’ SHOULDER
\ - SCREWS

CASE HEAD
LOCATOR BUTTONS
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 10: URCENi SPRAVNE VELIKOSTI ZAVADECE NABOJNIC ,,CASE PLUNGER“

Pro urceni spravného zavadéce nabojnic poufZijte nize uvedenou tabulku. Tovarné je instalovany zavadéc
nabojnic #1. Pokud Vase raze vyzaduje pravé tuto velikost, pokracujte ke KROKU 11. Pokud je vyZzadovana
jind velikost, odstrante Ctyfi Srouby M5x10mm upeviujici zakladnu podavace nabojnic k sestavé lisu.
Sejméte zakladnu podavace nabojnic a odstrarite dva Srouby M4x10mm, které zajistuji zavadéc¢ nabojnic.
Nainstalujte poZzadovanou velikost zavadéce a znovu upevnéte dvéma Srouby M4x10mm. Znovu
pripevnéte zakladnu podavace nabojnic ¢tyfmi Srouby M5x10mm, které upevnuji zakladnu podavace
nabojnic k sestavé lisu.

Poznamka: Nabojnice s diametrem vétsim nez 0.512" nelze podavat pomoci zavadéce nabojnic (CASE
COLLATOR), Ize je vSak vkladat do Shell Plate rucné.

BASE DIAMETER CASE PLUNGER
.396"-.445" #1
.446"-512" #2
UP TO .395" #3

BASE

M4X10MM
SCREWS
U/ msxiomm N[V v/
! SCREWS —— /) CASE
N N / PLUNGER
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 11: INSTALACE VLOZKY DO ZAKLADNY PODAVACE NABOJNIC

Pro urceni spravné vlozky (CASE REDUCER) pro Vasi razi pouzijte tabulku uvedenou niZe. Z vyroby je v lisu
instalovana vlozka #1. Pokud VasSe raze vyZaduje praveé tuto vlozku, pokracujte ke KROKU 12. Pokud Vase
raze vyzaduje jinou vlozku, odstrante instalovanou vlozku tak, Ze stisknete zapadku skrz otvor v zdkladné
podavace nabojnic a vytahnete ji smérem nahoru. VloZte poZadovanou vlozku tak, Ze ji zatlacite do
zakladny podavace, dokud nebude redukce v jedné roviné s horni ¢asti zakladny podavace nabojnic.

Poznamka: Nabojnice, které nespadaji do rozmérovych rozsahi uvedenych v tabulce niZe, nelze podavat
pomoci podavace nabojnic (CASE COLLATOR) a musi byt rucné vloZeny do stanice 2 (Station 2).

BASE DIAMETER CASE LENGTH CASE REDUCER
UP TO .425" .740"-.975" #1
UP TO .425" .976"-1.475" #2
UP TO .425" 1.476"-1.875" #3
426"-.520" .740"-.975" #4
426"-.545" .976"-1.400" #5
.426"-.545" 1.401"-2.100" #6

CASE
REDUCER

CASE FEED
BASE

18 /46



INSTALACE A MONTAZ

KROK 12: OPETOVNA INSTALACE NASTROJOVE HLAVY

Nasad‘te vratnou pruZinu (RETURN SPRING) na vyrovnavaci tyC. Zvednéte pist do horni Uvrati a nainstalujte
nastrojovou hlavu (TOOL HEAD) na pist. Nasroubujte kryci Sroub (CAP SCREW) do pistu a utdhnéte jej
prsty. Spustte pist na spodni hranici zdvihu a dotahnéte kryci sroub (CAP SCREW) na moment 40-45 ft-lbs
(54—-61 Nm).

CAP
SCREW

TOOL HEAD

RETURN
SPRING
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 13: INSTALACE PRACHOVACE

Zmérte délku nabojnice (CASE LENGTH) a urcete spravnou délku vlozky prachovace (ACTIVATOR) podle
nasledujici tabulky:

CASE LENGTH ACTIVATOR
.600"-1.250" PISTOL
1.250"-1.875" SMALL RIFLE

1.875"+ LARGE RIFLE

M4X10MM
/SCREW
4
[ RESET ROD
POWDER
MEASURE

SHOULDER

POWDER
SCREWS

ACTIVATOR

LINKAGES

POWDER DIE
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 13 (POKRAC.): INSTALACE PRACHOVACE

| UPOZORNENI: NEKTERE KOMPONENTY LISU MOHOU BYT POKRYTY OCHRANNYM OLEJEM PROTI
KOROZI. PRED POUZITiM JE TREBA ODSTRANIT VESKERY OLEJ Z VNITRKU TRUBICE (DROP TUBE) A
VLOZKY PRACHOVACE (POWDER ACTIVATOR).

Odstranite dva Srouby (SHOULDER SCREWS), které spojuji tahla (LINKAGES) s bubnem prachovace, a jeden
Sroub M4x10mm, ktery spojuje télo prachovace s resetovaci ty¢i (RESET ROD), a vyjméte prachovac z
prachovaci matrice (POWDER DIE). Vyjméte adaptér (DROP TUBE ADAPTER) ze sestavy prachovace a
vyCistéte vnitfek trubice a vlozky prachovace (POWDER ACTIVATOR) odmastovaéem.

Poznadmka: NECISTETE olejem na zbrané ani jinymi latkami, které zanechavaji na povrchu film, protoze
to miZe vést k nesourodym prachovym navazkam.

Vycisténé komponenty nechte zcela vyschnout a poté znovu namontujte adaptér (DROP TUBE ADAPTER)
na sestavu prachovace. Nainstalujte spravnou vlozku prachovace (POWDER ACTIVATOR) do prachovaci
matrice (POWDER DIE). Znovu nainstalujte Sroub M4x10mm spojujici resetovaci ty¢ (RESET ROD) s télem
prachovace a dva Srouby (SHOULDER SCREWS), které spojuji tahla (LINKAGES) s bubnem prachovace.
Namontujte zasobnik prachu a vicko na prachovac a utahnéte sefizovaci Srouby dodanym 2mm
imbusovym klicem. Odstrarite dvé 8mm matice (M8 JAM NUTS) z resetovaci tyce (RESET ROD) a zasunte
resetovaci ty¢ do vodici vlozky (BUSHING) na sestaveé lisu. Zasroubujte prachovou matrici (POWDER DIE) do
nastrojové hlavy tak, aby spodni ¢ast adaptéru matrice byla v jedné roviné se spodni ¢asti nastrojové hlavy.
Utdhnéte matici 7/8"-14 pevné prsty a znovu namontujte dvé 8mm matice (M8 JAM NUTS) na resetovaci
ty¢ (RESET ROD).

*i

M4X10MM
SCREW

7/8"-14 NUT

SHOULDER
SCREWS

RESET
SPRING

M8 JAM NUTS SPRING
RETAINER

RESET ROD
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 14: KONFIGURACE DESKY PODAVACE NABOJNIC

Urcete, ktera deska podavace nabojnic je vhodna pro pozadovanou razi. Deska pro pistolové nabojnice je
konfigurovana pro ndbojnice do délky 1" (25,4 mm). Pistolovou desku podavace nabojnic nainstalujte

podle konfigurace.

Pro delsi pistolové nabojnice je tfeba noZicky (FOOT) na pistolové desce obratit. Pokud Vase raze vyZzaduje
desku pro pistolové nabojnice a délka nabojnice je vétsi nez 1" (25,4 mm), odstranite Ctyfi Srouby (SCREW)
ze spodni ¢asti pistolové desky. Presunte Ctyfi nozky (FOOT) z horni ¢asti desky a nainstalujte je do jamek
ve spodni ¢asti desky. Opét pfipevnéte témi samymi ¢tyfmi Srouby, tentokrat shora desky. Nainstalujte
pfislusnou desku pro podavani nabojnic na spojku v podavaci nabojnic (COLLATOR).

PISTOL PLATE RIFLE PLATE

SCREW e

PISTOL PLATE

FOOT
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 15: SESTAVENI STOJANU A ZASOBNiKU PODAVACE

Nainstalujte odchylovac nabojnic (CARTRIDGE DEFLECTOR) na spodni dil stojanu podavace (LOWER STAND)
pomoci dvou Sroubd M6x10mm a dvou matic M6 (M6 FLAGE NUTS) tak, aby spodni ¢ast odchylovace
nabojnic byla ptiblizné 1/2" (1,3 cm) nad drzakem zasobniku (BIN BRACKET). Nainstalujte vrchni dil stojanu
(UPPER STAND) na spodni dil (LOWER STAND) pomoci spojky stojanu (STAND COUPLER) a dvou SroubU
M6x30mm. Pfipojte spodni stojan podavace (LOWER STAND) k sestavé lisu pomoci dvou Sroubut
M6x30mm. Nainstalujte zasobnik na nabojnice (CARTRIDGE BIN) a zasobnik na stfely (BULLET BIN) na
drzak zasobnik( (BIN BRACKET). VloZte trubici podavace nabojnic (CASE FEED TUBE) do vlozky v zakladné
podavace nabojnic a nainstalujte elektricky podavac ndbojnic (COLLATOR ASSEMBLY) na stojan (COLLATOR
STAND) tak, aby byla trubice podavace nabojnic zasunutda do vystupniho otvoru elektrického podavace
nabojnic. Zapojte podavac (COLLATOR) pomoci dodaného 12V napdjeciho adaptéru.

M6X10MM SCREWS
UPPER
M6 FLANGE NUTS
STAND ‘ STAND v

COUPLER CARTRIDGE

\ DEFLECTOR

CARTRIDGE

DEFLECTOR\}/
(A | /

—— i

BIN ){ 6//

BRACKET o il

Il

CASE FEED TUBE »
LOWER STAND\\g\ J=o

M6X30MM SCREWS

COLLATOR
STAND
ASSEMBLY TUBE

CASE FEED COLLATOR
ASSEMBLY

BULLET BIN
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 16: INSTALACE SENZORU NizZKE HLADINY ZAPALEK

Nainstalujte senzor nizké hladiny zapalek (LOW PRIMER SENSOR) na vrsek trubice zasobniku zapalek a
vloZte sledovac zapalek (PRIMER FOLLOWER) do trubice zasobniku. Odstrarite zatku z kulatého 3,5mm
konektoru (3.5mm JACK) na nastrojové hlavé, ktery odpovida pozici €. 5 na drzaku nabojnic Shell Plate.

Propojte pfilozenym 3,5mm propojovacim kabelem senzor s odpovidajicim konektorem na nastrojové
hlavé.

PRIMER
FOLLOWER

e

LOW

PRIMER
L~

SENSOR

LOW
PRIMER
SENSOR
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 17: INSTALACE NAPAJENiI NASTROJOVE HLAVY

Pfipojte prilozeny USB kabel do USB portu na nastrojové hlavé. Pfipevnéte kabel k ndstrojové hlavé
pomoci drzacku (P-CLIP) a jednoho Sroubu M4x8mm. Na druhé strané zapojte kabel do pfiloZzeného
napdjeciho adaptéru. Zazni alarm nizké hladiny zapalek. Pro jeho ztiSeni vyjméte sledovac zadpalek ze
zasobniku zapalek. Stisknutim podsviceného spinace (LED SWITCH) na nastrojové hlavé zapnete/vypnete
LED osviceni pracovniho prostoru.

Poznamka: Nedovolte, aby byl USB kabel pfilis napnuty a tahal za USB konektor.

MICRO USB
CABLE

P-CLIP

M4X8MM
\ SCREW

LX) FOLLOWER

@ @ PRIMER
D)

LED
® SWITCH
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 18: INSTALACE ZASOBNIKU NA VYPICHNUTE ZAPALKY

Poznamka: Pokud v kroku 1 nebyl do montazni plochy vyvrtan volitelny otvor pro zasobnik na pouzité
zapalky (SPENT PRIMER TUBE), musi byt trubice vloZzena otvorem v pfedni ¢asti zakladny (SPENT
PRIMER TUBE OPENING).

VlozZte zasobnik na vypichnuté zapalky (SPENT PRIMER TUBE) do zakladny. Nainstalujte swage matrici
(SWAGE SUPPORT DIE) do stanice 4 nastrojové hlavy tak, aby se spodni ¢ast matrice dotykala drzaku
nabojnic Shell Plate, a utdhnéte matici 7/8"-14 pevné prsty. Kone¢né nastaveni swage matrice bude
provedeno v pozdéjsim kroku.

- X SWAGE
% SUPPORT DIE
S
y 57

SPENT PRIMER SPENT PRIMER
TUBE TUBE OPENING
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INSTALACE A MONTAZ

RYCHLA REFERENCNi TABULKA NASTAVENi PRO RUZNE RAZE

Poznamka: Jedna se o referencni tabulku oblibenych razi, nikoli o Uplny seznam.

CALIBER | SHELL PLATE | LOCATOR | PLUNGER CASE REDUCER
9mm 0 Small #3 #1
.38 Spl 1 Small #1 #2
.357 Mag 1 Small #1 #2
A5ACP 2 Large #2 #4
6.5CM 2 Large #2 #6
.308 Win 2 Large #2 #6
.380ACP 4 Small N/A NOT COMPATIBLE W/ CASE FEEDER
.204 Ruger 4 Small #3 #3
.223 Rem 4 Small #3 #3
5.56x45mm 4 Small #3 #3
.300 Blk 4 Small #3 #2
.44 Spl 1" Large #2 #5
45 LC 1" Large #2 #5
.40 S&W 19 Small #1 #1
.38 Super 19 Small #1 #1
10mm 19 Small #1 #1
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 1: NASTAVENI ELEKTRICKEHO PODAVACE NABOJNIC

Povolte matici (THUMB NUT) na zadni strané podavace pfiblizné o % otacky. Nastavte posuvna dvirka
(SLIDING GATE) uplIné doleva — zaviena (CLOSED). VloZte hrst nabojnic do sestavy podavace. Nastavte
regulaci rychlosti (SPEED CONTROL) na stfedni Uroven a zapnéte vypina¢ (POWDER SWITCH) do pozice ON.
Posouvejte posuvna dvirka doprava, dokud se nabojnice nebudou spolehlivé podavat v orientaci dnem
dold. Utdhnéte matici (THUMB NUT). Nastavte regulaci rychlosti (SPEED CONTROL KNOB) tak, abyste
dosahli optimalniho podavani. Prepnéte vypinac (POWER SWITCH) do pozice OFF, vyjméte trubici
podavace nabojnic (CASE FEED TUBE) a odstrante vSechny nabojnice, které byly béhem nastaveni podany.
Vratte trubici zpét a naplnte nadobu podavace nabojnicemi (maximalné 2,5 libry (1,13 kg) nabojnic).

THUMB NUT SLIDING GATE
Ny

POWER SWITCH

T -

SPEED CONTROL KNOB
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 2: OBVYKLE NASTAVENiI NASTROJOVE HLAVY

Poznamka: NizZe uvedené pokyny pro nastaveni matrice jsou obecné a nemusi platit pro vSechny
matrice. Pfed pouzZitim si vidy prostudujte pokyny vyrobce. V pfipadé rozporu mezi nize uvedenymi
pokyny a pokyny vyrobce maji prednost pokyny vyrobce.

Nainstalujte pfislusné matrice (nejsou soucéasti baleni) pro Vasi razi do nastrojové hlavy. Veskeré matrice
urcéené pro vypichovani zapalek musi byt nainstalovany na pozici 2 nebo 3. Preferované usporadani matric
je uvedeno nize.

Poznamka: Nékteré matrice s kratkym zavitem mohou vyzadovat nainstalovani pojistné matrice
(LOCKNUT) pod nastrojovou hlavu. Pojistné matrice se nesmi instalovat pod nastrojovou hlavu ve
stanicich 2, 5 a 10.

STATION 8 POWDER DROP
(OPTIONAL)
STATION 6
NECK EXPAND
(OPTIONAL)

STATION 9

¢
BULLET SEAT STATION S

PRIME

\ ‘{:}; \ ‘//.: ‘: | - N’
1|§>=yé%%ﬁ§ﬁ§

\\ // . 0
Nt 7~ ‘

Vi

STATION 10
CRIMP (OPTIONAL)

SWAGE

(OPTIONAL)
CASEFEED (Y STATION 3
> RESIZE/DEPRIME
STATION 2
UNIVERSAL DEPRIME
(OPTIONAL)
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 3: UNIVERZALNI VYPICHOVANI ZAPALEK (VOLITELNE)

Nainstalujte univerzalni matrici pro vypichovani zapalek na pozici 2 nastrojové hlavy podle pokyn
vyrobce. Pokud je to mozné, je Zadouci, aby se ve spodni Uvrati nastrojové hlavy télo matrice dotykalo
drzaku nabojnic Shell Plate. ZataZzenim za operacni paku uvedte nastrojovou hlavu do spodni Uvrati a
utahnéte pojistnou matici matrice. S pistem zvednutym do horni Uvrati vloZte prazdnou nabojnici do
drzaku nabojnic Shell Plate na pozici 2 a provedte cyklus lisu. Vyjméte ndbojnici z Shell Plate a zkontrolujte,
Ze byla zapalka Uspésné vypichnuta.

STATION 2
UNIVERSAL DEPRIME
(OPTIONAL)
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 4: NASTAVENiI FORMATOVACi MATRICE

Nainstalujte formatovaci matrici na pozici 3 a nastavte ji podle pokyn( vyrobce matrice. Obvykle musi
formatovaci matrice pfi spodni Gvrati nastrojové hlavy doléhat na drzak nabojnic Shell Plate, aby bylo
dosaZeno uplné kalibrace nabojnice. S pistem na horni Uvrati povolte pojistnou matici dorazu (DEPTH STOP
LOCK NUT) a nastavte doraz hloubky (DEPTH STOP) tak, aby se dotykal zakladny lisu. SniZte doraz hloubky
o dalsi % otacky a utdhnéte pojistnou matici dorazu. Tim se zabrani vychyleni nastrojové hlavy, coz by
mohlo vést k nestejné vysce ramene a hloubky usazeni strely. VloZte naleZité namazanou nabojnici na
pozici 3 na drzaku nabojnic Shell Plate. Provedte cyklus lisu, aby byla nabojnice kalibrovana. Vyjméte
nabojnici z drzaku nabojnic Shell Plate a pouzijte kalibr ndbojnic CASE GAUGE (neni soucasti baleni)

k ovéreni, zda byla nabojnice spravné zkalibrovana. Uvedte pist do spodni Gvrati a utdhnéte zajistovaci
matici.

DEPTH STOP
LOCK NUT

DEPTH STOP

DEPTH STOP
LOCK NUT

STATION 3
RESIZE/DEPRIME
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 5: NASTAVENI KALIBRACNIHO SYSTEMU

Po demontovani pravého horniho krytu spustte pist do spodni Gvrati a povolte pojistnou matici na swage
trnu. Sroubujte swage pin do bloku nastroje, dokud horni &ast swage pinu nevy¢niva nad podpGrnou
plochu (CASE SUPPORT SURFACE) drzdku ndbojnic Shell Plate. S pistem v dolni Uvrati na Sroubujte matrici
SWAGE SUPPORT DIE do nastrojové hlavy, dokud se nedotkne Shell Plate. Utahnéte pojistnou matici
matrice SWAGE SUPPORT DIE. Zvednéte pist do horni Uvrati a vloZte odzapalkovanou a zformatovanou
naboijnici z kroku 4 na pozici 4 nad swage pin. Povolte matici M8 (M8 JAM NUT) na podplrném trnu
nabojnice (CASE SUPPORT PIN) a povytdhnéte jej z téla matrice priblizné o 1" (2,5 cm). Spustte pist do
spodni Uvrati a pomoci plochého sroubovaku zasroubujte podptrny trn (CASE SUPPORT PIN), dokud se
nedotkne nabojnice. Utahnéte trn o dalsi % otacky a zajistéte ho matici M8 (M8 JAM NUT). Zvednéte pist
do horni Uvrati a vyjméte nabojnici z Shell Plate. VySroubujte swage pin ze spodniho bloku nastroje, dokud
jeho rameno nebude v jedné roviné s podptrnou plochou (CASE SUPPORT SURFACE) Shell Plate. Utdhnéte
pfirubovou matici (FLAGE NUT), abyste trn zajistili na misté. VloZte kalibrovanou nabojnici z kroku 4 do
Shell Plate na pozici 4 a provedte cyklus lisu, aby se zformatovalo l{izko zapalky nabojnice. Dalsim cyklem
lisu posurite nabojnici na pozici 6, a poté ji vyjméte z drzaku nabojnic Shell Plate.

AT

CARTRIDGE CASE

AW NN

%‘_____—— M8 JAM NUT

4_________——— CASE SUPPORT PIN
[-_-JT SHELL PLATE

./\“.’*N-’“‘\!\m“\l’

o

.

Y

NAAAS

1D e

:

—
F—
"\{\J L IONINOROIONNNOIIONNRANNNY

R —
A —_. CASE SUPPORT
’// SURFACE
— T
I

N 1=
2
L PRVATA w v e e e e WA

——

SWAGE SUPPORT
DIE BODY

SWAGING PIN
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INSTALACE A MONTAZ

KROK 6: NASTAVENI ZAPALKOVACIHO SYSTEMU

S demontovanym hornim pravym krytem spustte pist do spodni Uvrati a povolte pojistnou matici na
zapalkovacim trnu (PRIMING PIN). Nastavte zapalkovaci trn tak, aby byla jeho horni ¢ast v jedné roviné s
podpurnou plochou (CASE SUPPORT SURFACE) drzaku nabojnic Shell Plate. Vyjméte sledovac zapalek
(PRIMER FOLLOWER) ze zasobniku zapalek a vlozte do zasobniku (PRIMER TUBE) jednu zapalku,
orientovanou uzavienou stranou doll. Zvednéte pist do horni Gvrati a zkontrolujte, zda je Ziva zapalka
spravné umisténa na pozici 2 ozubeného kolecka zapalkovace. Vlozte odzapalkovanou a zkalibrovanou
nabojnici se zformatovanym zapalkovym ltizkem z kroku 5 na pozici 4 drzaku nabojnic Shell Plate. Povolte
2 Srouby, upeviujici zvlastni pozicni zdmek nabojnice (CASE CONTROL TAB) v zapalkovaci sestavé, o jednu
celou otacku. Provedte cyklus lisu, aby se nabojnice posunula na pozici 5 drzaku nabojnic Shell Plate a
posunula umisténou zapalku do pozice 3 zapalkovaci sestavy. Zapalka a nabojnice by mély byt zarovnané
pfimo nad zapalkovacim trnem (PRIMING PIN). Nastavte pozi¢ni zamek nabojnice (CASE CONTROL TAB)
tak, aby se zlehka dotykal nabojnice, a utdhnéte 2 zajistovaci srouby. Provedte dalsi cyklus lisu, kterym do
nabojnice zalisujete zdpalku a posunete ji na pozici 6. Vyjméte nabojnici z drzaku ndbojnic Shell Plate a
zkontrolujte zapalku. Zapalka by méla byt usazena v jedné roviné nebo mirné pod povrchem nabojnice.

POKUD ZAPALKA VYCNiIVA NAD POVRCH NABOJNICE

VySroubujte zdpalkovaci trn (PRIMING PIN) z bloku nastroje o % otacky. Ovérte, Ze na pozici 3 ozubeného
kolecka zapalkovace (PRIMING GEAR) neni umisténa Zadna zdpalka, a znovu vloZte ozapalkovanou
nabojnici do stanice 5. Znovu provedte cyklus lisu, vyjméte nabojnici z drzaku nabojnic Shell plate a
zkontrolujte hloubku usazeni zapalky. Tento postup opakujte, dokud zapalka nebude usazena v jedné
roviné nebo mirné pod povrchem néabojnice. Jakmile dosahnete spravné hloubky usazeni, utahnéte matici
(FLAGE NUT) na zapalkovacim trnu (PRIMING PIN).

POKUD JE ZAPALKA PROMACKLA NEBO ZPLOSTELA

Vyradte nabojnici a zaSroubujte zapalkovaci trn (PRIMING PIN) niZ o % otacky. Opakujte krok 6 s novou
odzapalkovanou, zkalibrovanou nabojnici se zformatovanym zapalkovym lizkem, dokud zapalky nebudou
promacklé nebo zplostélé. Jakmile dosahnete spravné hloubky usazeni zapalky, utdhnéte matici (FLANGE
NUT) na zapalkovacim trnu (PRIMING PIN).

CASE CONTROL TAB

SHELL PLATE
/CASE SUPPORT SURFACE

i

PRIMING GEAR { PRIMING PIN
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KROK 7: NASTAVENiI MATRICE PRO ROZHRDLENiI KRCKU NABOJNICE (VOLITELNE)

Vlozte matrici pro rozhrdleni nabojnice (EXPANDING DIE) do stanice 6 nastrojové hlavy tak, aby spodni ¢ast
matrice byla zarovnana se spodni ¢asti nastrojové hlavy. Umistéte ozapalkovanou a zformatovanou
nabojnici z kroku 6 na pozici 6 drzaku nabojnic Shell Plate. Spustte pist do spodni Uvrati a zasroubujte
matrici do nastrojové hlavy, dokud se matrice nedotkne Usti ndbojnice. Zvednéte mirné pist a zasroubujte
matrici o dalsi % otacky do nastrojové hlavy. Provedte cyklus lisu pro rozhrdleni ndbojnice a zkontrolujte,
zda se Vase zvolena strela odpovidajici raze mize volné usadit do Usti ndbojnice. Pokud se stfela nemize
usadit do Usti ndbojnice, opakujte tento postup a otacejte matrici v nastrojové hlavé o % otacky, dokud
nebude dosazeno spravného rozsireni kréku. Spustte pist do spodni Uvrati a utahnéte pojistnou matici.

STATION 6
NECK EXPAND
(OPTIONAL)
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Krok 8: NASTAVENiI PRACHOVACE

Umistéte prazdnou nabojnici na pozici 7 drzaku nabojnic Shell Plate a spustte pist do dolni Uvrati.
NasSroubujte prachovaci matrici na pozici 7 nastrojové hlavy, dokud mikrometricky odmérny valec
nedosedne na horni Gvrat drazky v téle prachovace (plna aktivace prachovace). Poté matrici uvolnéte o %
otacky. Utdhnéte pojistnou matici (LOCK NUT) na prachovaci matrici. Zvednéte pist do horni Uvrati, a
nastavte horni pojistnou matici na resetovaci tyCi (RESET ROD) prachovace tak, aby se dotkla zakladny lisu,
a poté ji uvolnéte o % otacky. Utdhnéte spodni pojistnou matici, ¢imz horni matici zajistite na misté.

Poznamka: Tento krok by mél byt proveden pied pridanim prachu do sestavy prachovace.

TOP OF SLOT

L (s MICROMETER

[
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Krok 9: NASTAVENi PRACHOVE NAVAZKY

Sejméte kryt zasobniku prachu (RESERVOIR CAP) a naplrite zasobnik az 450 gramy (1 librou) stfelného
prachu. Umistéte zformatovanou nabojnici osazenou zapalkou z kroku 6/7 na pozici 7 drzaku nabojnic
Shell Plate. Zasroubujte diik mikrometru (MICROMETER STEM) aZ na doraz a provedte cyklus lisu. Vyjméte
nabojnici z drzaku nabojnic Shell Plate a zvazte prachovou navazku pomoci vahy na prach (neni soucasti
dodavky). Nastavujte mikrometr po velmi malych otackach a zvazite kazdou prachovou navazku, dokud
nedosahnete poZzadované hmotnosti prachové navazky. Vyslednou navazku nékolikrat ovérte!

Poznamka: Znacky na mikrometru jsou pouze jako orientacni.

RESERVOIR
CAP

MICROMETER
STEM
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Krok 10: NASTAVENi USAZOVACi MATRICE

Nastavte télo usazovaci matrice tak, aby spodni ¢ast téla matrice byla v jedné roviné se spodkem
nastrojové hlavy.

Poznamka: Nedoporucuje se instalovat usazovaci matrici na pozici 10 nastrojové hlavy, protoze
nabojnice bude po dokonceni usazeni vyhozena. Pfi nespravném umisténi nebo usazeni strely nasledné
dojde k rozsypani prachu.

Umistéte zformatovanou, ozapalkovanou nabojnici s prachovou navazkou z kroku 9 do pfislusné pozice
na drzaku nabojnic Shell Plate pro usazovaci matrici. VloZte stfelu do Usti ndbojnice a provedte cyklus lisu
pro usazeni stiely. Pokud stfela nebyla usazena do ndbojnice, zaSroubujte télo matrice do nastrojové hlavy
o dalsich 3-5 otacek a znovu provedte cyklus lisu. Tento postup opakujte, dokud nebude strela spravné
usazena v nabojnici. Vyjméte nabojnici a zmérte celkovou délku naboje. Provadéjte jemné Upravy matrice
do té doby, dokud nebude dosazeno pozadované hloubky usazeni stfely. Spustte pist do spodni Gvrati a
utahnéte pojistny krouzek.

STATION 9
BULLET SEAT
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Krok 11: NASTAVENi KRIMPOVACI MATRICE (VOLITELNE)

Vlozte krimpovaci matrici na pozici 10 nastrojové hlavy tak, aby spodni ¢ast téla matrice byla v jedné
roviné se spodkem nastrojové hlavy. Umistéte zkompletovany naboj z kroku 10 na pozici 10 drzéku
nabojnic Shell Plate. Uvedte pist do spodni Uvrati a Sroubujte télo matrice do nastrojové hlavy, dokud se
matrice nebude dotykat Usti ndbojnice. Zvednéte mirné nastrojovou hlavu, zasroubujte matrici o dalSich %
otacky a dokoncete cyklus. Zkontrolujte naboj, zda bylo dosaZzeno pozadovaného krimpu. V pfipadé
potieby pokracujte v Sroubovani matrice do nastrojové hlavy po % otacce, dokud nedosahnete
pozadovaného krimpu. Uvedte pist do spodni Uvrati a utahnéte pojistny krouzek.

STATION 10
CRIMP (OPTIONAL)
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NEZ ZACNETE S PREBIJENiM, PROSTUDUJTE S| RENOMOVANOU PRIRUCKU PRO PREBIJENi A POKYNY
VYROBCE, KDE NAJDETE PODROBNE INFORMACE K PRIPRAVE NABOJNIC, SERIZENi MATRIC A DALSI.
DBEJTE NA TO, ABYSTE PRI PROCESU PREBIJENi NEMELI RUCE V MiSTE, KDE MUZE DOJIT K JEJICH
SKRIPNUTI. PRED ZAHAJENIM PRACE S LISEM SE UJISTETE, ZE BYLY PROVEDENY VSECHNY KROKY
UVEDENE V PREDCHOZICH SEKCICH. PRED KAZDYM PREBIJENIM PROVEDTE NASLEDUJICi KROKY:

e Namatzte lis pomoci mazaciho pfislusenstvi umisténého uvnitr zadniho krytu.

e Zkontrolujte zajistovaci kulicku (DETENT BALL) a ovérte, Ze se pIné vraci a zapada do drzaku Shell
Plate. Odstrarite jakékoli nedistoty z lzka zajistovaci kuli¢ky, které by mohly kuli¢ku zablokovat.

e Vlyjméte zapalkovaci sestavu a odstrante ze zakladny lisu a sestavy zapalek veskeré poskozené
zapalky, rozsypany prach, mosazné tfisky a jiné necistoty. Zvlastni pozornost vénujte 4 otvoriim na
zapalky v ozubeném kole (PRIMING GEAR). Pfed pokracovanim v praci znovu nainstalujte
zapalkovaci sestavu.

e Zkontrolujte, zda je upevinovaci Sroub nastrojové hlavy utaZzeny. Provoz lisu s uvolnénym
upeviovacim Sroubem mizZe zpUsobit zaseknuti nastrojové hlavy na sefizovaci tyci.

e Zkontrolujte setizeni zapalkovacich a swage trn (PRIMING AND SWAGE PINS) a ovérte, Ze jsou
pfirubové matice (FLANGE NUTS) zajistény.

e Zkontrolujte nastaveni indexovaciho mechanismu a ovérte, Ze jeho 2 setizovaci Srouby jsou pevné
utazeny.

e Ujistéte se, Ze veskeré nabojnice s krckem (bottleneck) byly pred vioZzenim do zasobniku nabojnic
dostatecné namazany lubrikantem.

e Zkontrolujte, zda je lis zbaven jakychkoli necistot a zbytk( spotiebnich material( z predchoziho
prebijeni (napt. prach, zapalky a strely). Nikdy nedovolte, aby doslo ke smichani riznych druhi
stfelného prachu.

e Zkontrolujte, zda jsou obé dvé 8mm pojistné matice (M8 JAM NUTS) nainstalovany a spravné
nastaveny na resetovaci tyCi prachovace (RESET ROD). Nikdy se nepokousejte prebijet bez spravné
nainstalovanych matic na resetovaci tyci.

e Zkontrolujte vSech 8 pozi¢nich zamk( (LOCATOR BUTTONS) a podle potieby je utdhnéte.

Krok 1: PRIDANi ZAPALEK A PRACHU

Vyberte vhodné zapalky pro poZadovany naboj. Umistéte maximalné 100 ks zapalek na rovny povrch
uzavienou stranou nahoru a pouzijte vhodnou trubicku pro sbér zapalek tak, Ze plastovou Spicku pfitlacite
na kazdou zapalku. Obratte sbérnou trubi¢ku a umistéte zizeny konec nad zapalkovaci sestavu tak, aby
byla sbérna trubicka zarovnana s podavaci trubi¢kou zapalek. Odstrante zajistovaci kolik ze sbérné
trubicky, abyste uvolnili zapalky do zasobniku zapalek. Vizualné zkontrolujte, Ze je sbérna trubicka prazdna
a viechny zapalky byly pfeneseny do zasobniku, poté vratte zajistovaci kolik zpét do sbérné trubicky.
Naplnte prachovac¢ maximalné 450 gramy (1 librou) prachu.

Poznamka: Doporucuje se naplnit zasobnik dostatecnym mnozstvim prachu pro piebiti vice nez 100
naboju. Alarm nizké hladiny zapalek upozorni obsluhu, kdyz je hladina zapalek nizka. Pfed kazdym
doplnénim zasobniku zapalek vidy doplnte i stfelny prach, abyste predesli prebiti naboje bez prachu
(tzv. Squib load).
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KROK 2: PREBIJENi A INDEXOVANI SHELL PLATE

Pomalu pohybujte rukojeti smérem dol{l az na doraz a nasledné ji pomalu vracejte zpét az do horni Gvrati,
aby se Shell Plate indexoval do dalsi pozice. Pokud v drzaku Shell Plate nejsou Zadné nabojnice, mél by byt
po celé draze minimalni odpor. Pokud se béhem prace setkate s neobvyklym odporem, podivejte se do
sekce Reseni problémd. Vizualné zkontrolujte, zda byla do drzaku Shell Plate zavedena nabojnice a zda se
posunula na stanici 2. Ovérte, Ze zapalka byla posunuta na pozici 2 ozubeného kolecka zapalkovace. Tento
postup opakujte, dokud se ndbojnice neposune do pozice 6.

KROK 3: KONTROLA VLOZENi ZAPALKY

Vizualné zkontrolujte, Ze se na pozici 4 mechanismu podavani zapalek nenachazi Zadna zapalka. Vyjméte
nabojnici ze stanice 6 a ovérte, zda zapalka byla spravné usazena. Pokud je zapalka poskozena nebo
vy¢niva nad dno nabojnice, podivejte se na kroky 5 a 6 v sekci Nastaveni a sefizeni nebo do sekce Reseni
probléma. VioZte nabojnici zpét na pozici 6 na drzaku nabojnic Shell Plate. Pokracujte v cyklovani lisu,
dokud nabojnice nedosahne pozice 8.

KROK 4: KONTROLA PRACHOVE NAVAZKY

Vyjméte ndboijnici z pozice 8 a zkontrolujte pachovou navazku pomoci vahy na prach. Pfesnost prachovace
by se méla pohybovat v rozmezi 0,2 gr od pozadované hmotnosti prachové navazky. Pokud je navazka
nespravnd, podivejte se na krok 9 v sekci Nastaveni a sefizeni nebo do sekce Reseni problémi. Pokradujte
v cyklovani lisu, dokud neni nabojnice vysunuta z lisu. Zmérte délku nabojnice, abyste ovéfili nastaveni
hloubky usazeni.

KROK 5: KONTROLA NABOJE

Bé&hem celého procesu prebijeni pribézné kontrolujte hloubku usazeni zapalky, prachovou navazku a
hloubku usazeni stfely. K namatkové kontrole hotovych nabojl pouZijte kalibr ndbojnic. Nepfipustte
nadmérné hromadéni nabojl v zasobniku — pravidelné jej vyprazdnujte a kontrolujte posledni vyhozeny
naboj, abyste se ujistili, Ze se nezménilo Zadné nastaveni lisu a Ze kazdy naboj obsahuje zapalku, stfelny
prach a strelu.

Na zavér kazdého prebijeni provedte nasledujici kroky:
e (QOdstrante vSechny nabojnice z drzaku nabojnic Shell Plate.

e Vyjméte zapalkovaci sestavu a odstrarite vSechny zbyvajici zapalky. Zbavte ji vSech poskozenych
zapalek, rozsypaného prachu, mosaznych $pon a jinych necistot. Namontujte zapalkovaci sestavu
zpét.

e Vyjméte sestavu prachovace a odstrante veskery zbyvajici prach. Vycistéte trubici (DROP TUBE) a
aktivator prachu. Znovu namontujte sestavu prachovace zpét.

e Vycistéte veSkery rozsypany prach kolem drzaku nabojnic Shell Plate. Ujistéte se, Ze jednotlivé
stanice na Shell Plate jsou zbaveny prachu nebo jinych necistot, které by mohly ovlivnit vkladani
nabojnic.
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OBECNE POZNAMKY

Pokud kdykoli v pribéhu prebijeni narazite na neobvykly nebo nadmérny odpor, ZASTAVTE! Nevyvijejte
nadmérnou silu na operaéni paku a nepokousejte se odpor prekonat. Pokud jste nuceni zastavit pred
dokonéenim pohybu operacni paky smérem doll, nevracejte paku zpét nahoru, protoZze by to zplsobilo
posunuti drzaku nabojnic Shell Plate a vynechani nékolika operaci u vice nabojnic.

V ptipadé neamyslného nebo ¢aste¢ného posunuti drzaku Shell Plate jej |ze vratit zpét tak, Ze zatdhnete
paku zpétného chodu (REVERSE LEVER) smérem dopredu k lisu, uvolnite souc¢astku INDEX PAWL pres
pfistup v levém krytu a manudlné otocite Shell Plate ve sméru hodinovych rucicek.

Pokud doslo k zastaveni lisu pfed dokonéenim pohybu operacéni paky smérem dolli nebo byl Shell Plate
vracen zpét, ujistéte se, Ze ve stanici 1 neni vloZena Zadna nabojnice, nez budete pokracovat v praci.

Cyklovani lisu s nabojnici vloZenou do stanice 1 by znicilo nabojnici a mohlo by zplsobit poskozeni
zavadéce ndbojnic.
Po kazdém preruseni procesu prebijeni vzdy zkontrolujte prachovou navazku v nabojnicich na stanicich 7 a

8 béhem 2 cykl(, abyste predesli dvojité nebo chybéjici prachové navazice v naboji.

Pro rychlou diagnostiku pfi¢iny zastaveni se podivejte do ¢asti Re$eni problémd, kde jsou uvedeny
nejcastéjsi problémy a jejich reseni.

REVERSE LEVER

INDEX PAWL

INDEX NUT|.

N

/|

RELEASE
TAB

SHELL PLATE
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RESENi PROBLEMU

NADMERNY ODPOR PRI STLACOVANI PAKY

PRICINA

RESENI

Zaseknuti nastrojové hlavy
o resetovaci tyc.

Zkontrolujte, zda je upeviovaci Sroub nastrojové hlavy pevné utazen.

Povolte 3 Srouby, které spojuji resetovaci ty¢ (RESET ROD) se zakladnou lisu.
Zvednéte nastrojovou hlavu do horni polohy a utdhnéte spodni Sroub. Spustte
nastrojovou hlavu do dolni polohy a utdhnéte horni Sroub, poté prostfedni
Sroub.

Podpérny ¢ep nabojnice neni
v jedné roviné s Ustim
nabojnice (bézné u puskovych
nabojnic).

Lehce nazvednéte nastrojovou hlavu a ru¢né vyrovnejte nabojnici s podpérnym
¢epem nabojnice. Pokud problém pretrvava, zkontrolujte, zda jsou
nainstalovany pozi¢ni zamky (LOCATOR BUTTONS) spravné velikosti.

Zkontrolujte pozice na drzaku Shell Plate a odstrarite veskeré necistoty, které by
mohly ovlivnit polohu ndbojnice.

Zapalkovaci trn neni zarovnan
vaci zapalkovému lGzku

v mechanismu podavani
zapalek.

Zkontrolujte, zda mechanismus podavani zapalek je spravné propojen s
ozubenym kolem na drzaku nabojnic Shell Plate.

Zkontrolujte, zda je drzak Shell Plate spravné indexovan a Ze zajistovaci kulicka
(DETENT BALL) je plné usazena v zarezu na drzaku Shell Plate. V pfipadé
potfeby upravte indexovaci mechanismus podle kroku 7 v sekci Instalace a
montaz.

Pokud byly oba vyse uvedené problémy odstranény, povolte vSsechny 4 Srouby
zajistujici zapalkovaci sestavu ptiblizné o 1/4 otocky, aby zapalkovaci sestava
mobhla ,volné plavat”. Spustte pist na spodni hranici zdvihu a srouby dotdhnéte.
Pokud problém pretrvava, ponechte kazdy Sroub povoleny o 1/4 otocky.

Matrice/hloubkovy doraz jsou
nespravné nastaveny.

Nastavte matrice tak, aby lis (pist) mohl dokoncit pohyb operacni paky (na dolni
hranici zdvihu).

Pojistna matice matrice (LOCK
NUT) je nainstalovana pod
nastrojovou hlavou na stanici 2
nebo stanici 10.

Odstrante matrici a znovu ji nainstalujte s pojistnou matici na horni ¢ast
nastrojové hlavy. Pokud je zavit na matrici nedostatecny, pfesunte matrici na
jinou stanici, aby nedochazelo ke kontaktu pojistné matice se svorkou drzaku
Shell Plate (SHELL PLATE CLAMP).

Nedostatecnad lubrikace
nabojnic (pouze puskové
nabojnice).

Namazte ndbojnice vhodnym lubrikantem.

Nadmérné presahy mezi
matricemi a drzakem Shell
Plate.

Nastavte matrice tak, aby se lehce dotykaly drzaku Shell Plate na spodni ¢asti
zdvihu. Upravte formatovaci matrici tak, abyste dosahli spravnych rozmérd
nabojnice. Zkontrolujte pomoci kalibru délky nabojnic (CASE GAUGE).

Nespravné nastaveny hloubkovy
doraz.

Nastavte hloubkovou zardzku (DEPTH STOP) tak, aby se dotykala zékladny lisu
na spodni hranici zdvihu. Dotdhnéte pojistnou matici (LOCK NUT), abyste
nastaveni zachovali.

Nabojnice se zapalkami Berdan

Zkontrolujte ndbojnice a vyradte vSechny, které pouzivaji zapalky typu Berdan,
nebo pouzivaji jakykoliv jiny styl zdpalek nez Boxer.

Nebyla zcela odstranéna
zapalka pred zformatovanim
zapalkového lGzka (swage).

Nastavte jehlu pro vypichnuti zapalky (DEPRIMING PIN) na minimalni
pripustnou vysku, kterd neumozni dotknout se expanzni kulickou (EXPANDER
BALL) dna nabojnice. Pro opakované (nadbytecné) odstranéni zapalky se
doporucuje pouzit univerzalni vypichovaci matrici na stanici 2 a standardni
vypichovaci a formatovaci matrici na stanici 3.
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Nespravné nastaveni

zformatovani zapalkového lGzka

(SWAGE)/vlozZeni zapalky.

Zkontrolujte ndbojnice se zdpalkami, zda nejsou zapalky poskozené.

Krivé nebo promacklé zapalky mohou byt zplsobeny nespravnym nastavenim
zformatovani zapalkového lGzka (SWAGE). Nastavte SWAGE PIN a podpérny cep
nabojnice (SUPPORT PIN) podle kroku 5 v sekci Nastaveni a sefizeni.

Nespravné nastaveni
prachovace.

Zkontrolujte, zda se télo mikrometru nedotykd horniho konce drazky v téle
prachovace na spodni ¢asti zdvihu. Ujistéte se, Ze jsou obé dvé pojistné matice
(JAM NUTS) na resetovaci ty¢i (RESET ROD) spravné sefizené.

NADMERNY ODPOR PRI ZDVIHU PAKY

PRICINA

RESENI

Zaseknuti nastrojové hlavy
o resetovaci tyc.

Zkontrolujte, zda je upevnovaci Sroub nastrojové hlavy pevné utazen.

Povolte 3 Srouby, které spojuji resetovaci ty¢ (RESET ROD) se zakladnou lisu.
Zvednéte nastrojovou hlavu do horni polohy a utdhnéte spodni Sroub. Spustte
nastrojovou hlavu do dolni polohy a utahnéte horni Sroub, poté prostfedni Sroub.

Nabojnice zaklinénd mezi
drzakem nabojnic Shell
Plate a zavadécem
nabojnic (CASE FEED
PLUNGER).

Rucné usadte nabojnici do drzaku nabojnic Shell Plate. V pripadé potifeby Shell Plate
mirné pootocte zpét. Pokud problém pretrvava, zkontrolujte, zda je nainstalovana
spravna velikost zavadéce nabojnic CASE PLUNGER, a Ze stanice na nabojnice

v drzéku Shell Plate jsou bez necistot.

Nabojnice zaklinéna mezi
drzdkem Shell Plate a
svorkou/vyhazovaéem
(CLAMP/EJECTOR).

Rucné odstrante nabojnici z drzaku nabojnic Shell Plate. V pfipadé potreby Shell
Plate mirné pootocte zpét.

Nespravné vyrovnani
zapalky v mechanismu
podavani zapalek.

Zkontrolujte pozice 2 a 4 v disku zapalkovace a ujistéte se, Ze vSechny zapalky jsou
vyrovnané se zapalkovym lizkem a jsou v jedné roviné nebo pod hranou dna
nabojnice. Povolte vSechny 4 Srouby, které drzi zadpalkovaci sestavu k zakladné lisu, o
1/4 otocky, aby mechanismus mohl ,volné plavat”. Spustte pist do dolni polohy
zdvihu a dotdhnéte tyto 4 Srouby. Pokud problém pretrvava, nechte kazdy Sroub
povoleny o 1/4 otocky.

Uvolnéné zajistovaci
matice (INDEX NUTS) na
sestavé Shell Plate.

Zkontrolujte utahovaci moment u 10 SroubU na sestavé drzaku nabojnic Shell Plate.
Vsechny Srouby by mély byt pevné utazené. Uvolnéné Srouby, mohou mit za
nasledek povoleni zajistovacich matic (INDEX NUTS).

Necistoty kolem drzaku
nabojnic Shell Plate.

Zkontrolujte obvod drzaku Shell Plate, zda se na ném nenachdzeji necistoty, které by
mohly branit jeho otaceni. Zvlastni pozornost vénujte oblasti kolem zajistovaci
kuli¢cky (DETENT BALL).

Zaseknuti prachovace.

Zkontrolujte, Ze se prachovac vratil do vychozi polohy. Namazte vhodnym
lubrikantem resetovaci ty¢ (RESET ROD) kolem bronzovych vodicich viozek
(BUSHINGS).
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RESENi PROBLEMU

| PODAVANiIi NABOJNIC

SELHANI P
N

RESENI

Nespravna instalace CASE PLUNGER,
vloZzky podavace (CASE REDUCER),
pozi¢nich zdmkUd (LOCATOR
BUTTONS) nebo Shell Plate.

Zkontrolujte, zda je nainstalovany spravny zavadéc nabojnic CASE
PLUNGER, vlozka podavace nabojnic CASE REDUCER, pozi¢ni zamky
LOCATOR BUTTONS a drzak nabojnic SHELL PLATE.

Necistoty v drazkach pro vytahovac
nabojnic (CASE EXTRACTOR).

Zkontrolujte, jestli se v drazkach pro vytahovac ndbojnic nenachazeji
necistoty. Pfed zahajenim prebijeni je doporucovano nabojnice vycistit.

Necistoty na pozicich pro ndbojnice
na drzaku Shell Plate.

Odstrarite z pozic pro nabojnice vSechny necistoty, jako je rozsypany
stfelny prach nebo mosazné Spony.

Nespravné nastaveni indexovaciho
mechanismu

Nastavte indexovaci mechanismus podle kroku 8 v sekci Instalace a
montaz.

Zajistovaci kuli¢ka (DETENT BALL)
zcela nezapada do Shell Plate.

Odstranite veskeré necistoty z lGzka pro zajistovaci kulicku. Udrzujte ji
namazte lubrikantem, aby se zabranilo jejimu zasekavani v zakladné.

NEKONZISTENTNi HLOUBKA USAZENIi STRELY

PRICINA

RESENI

Nespravné nastaveni hloubkového
dorazu (DEPTH STOP).

Nastavte doraz (DEPTH STOP) tak, aby se zarazka dotykala zakladny lisu na
spodni Uvrati. Tim se zabrani vychyleni nastrojové hlavy od formatovaci
stanice (RESIZING STATION). Dotahnéte zajistovaci matici hloubkového
dorazu (DEPTH STOP LOCK NUT), aby nastaveni zlstalo zachovano.

Pomocné matrice se nedotykaji
drzdku Shell Plate.

Nastavte télo podplirné matrice pro formatovani zapalkového lGzka
(SWAGE SUPPORT DIE) ve stanici 4 a pfipadné vypichovaci matrici
(DEPRIMING DIE) tak, aby se na spodni ¢asti zdvihu dotykaly drzaku Shell
Plate. Tim zabranite odklanéni nastrojové hlavy od usazovaci matrice na
spodni ¢asti zdvihu. Viz. kroky 3 a 4 v ¢asti Nastaveni a sefizeni.

NEKONZISTENTNi PRACHOVE NAVAZKY

PRICINA

z

RESENI

Prach ulpiva v adaptéru trubice (DROP
TUBE ADAPTER) nebo vloZce
prachovace (POWDER ACTIVATOR).

Odstrante prachovac a vlozku prachovace z prachovaci matrice. Vyjméte
adaptér trubice ze spodni ¢asti prachovace a vycistéte vnitiek adaptéru
a vloZzku odmastovacim prostfedkem.

Prebytecné mazivo na nabojnicich

Odstrarnite prebyte¢né mazivo z nabojnic a ze spodni ¢asti aktivatoru
prachu (POWDER ACTIVATOR). Nadmérné mnoZstvi maziva mize
zpUsobit ulpivani prachu na Usti ndbojnic a jeho hromadéni na
aktivatoru prachu, coZz muZze vést k rozsypani prachu.

Nadmeérna rychlost cyklu

Posouvejte lis pomalu pres tu ¢ast zdvihu, kde se nabojnice dotyka
aktivatoru prachu. Nadmérna sila narazu na aktivator prachu muze
zpUsobit poskodeni prachovace, coz muze vést k tniku prachu z bubnu a
mit za nasledek rozdilné hmotnosti prachové navazky.
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RESENi PROBLEMU

CHYBEJICi, KRIVE USAZENE NEBO PROMACKLE ZAPALKY

PRICINA

RESENI

Zapalky nejsou zarovnané se dnem
nabojnice.

Zkontrolujte, zda je zvlastni pozi¢ni zamek nabojnice (CASE CONTROL TAB)
spravné nastaven podle postupu v kroku 6 v ¢asti Nastaveni a sefizeni.

Zapalky se nedostavaji do
podavaciho mechanismu.

Zkontrolujte vnitfek zasobniku zapalek (PRIMER TUBE) a odstrarnte pfipadné
neclistoty. Ujistéte se, Ze je nainstalovan sledovac zapalek (PRIMER
FOLLOWER). Pfi indexovani lisu pozorujte sledovac zapalek a zkontrolujte,
zda mirné klesa. PouZijte kontrolni otvor v zakladné podavace zapalek k
ovéreni, zda je zdpalka spravné pfipravena na pozici 2 zdpalkovaciho
mechanismu.

Nedostatecné zformatovani
zapalkového lGzka (SWAGING).

Zkontrolujte zapalkova llzka nabojnic, které postupuji ze stanice pro
formatovani zapalkového lUzka (pozice 4) na pozici zapalkovace (pozice 5) a
zkontrolujte, zda bylo zcela odstranéno krimpovani zapalkového lGzka.
Ovérte, zda je podplrny trn nabojnice (CASE SUPPORT PIN) spravné
nastaven, jak je popsano v kroku 5 v ¢asti Nastaveni a sefizeni. V pfipadé
potreby vysSroubujte SWAGE PIN z dolniho bloku nastroje po % otacce,
dokud nebude dosaZzeno dostate¢ného zformatovani zapalkového lGzka.

Zapalkovaci trn neni vyrovnan vici
zapalkovacimu 1Gzku
v zapalkovacim mechanismu.

Zkontrolujte, zda je podavaci mechanismus zapalek spravné spojen s
ozubenym kolem na drzaku nabojnic Shell Plate.

Zkontrolujte, zda je Shell Plate spravné indexovan a zda je zajistovaci kulicka
(DENTENT BALL) pIné usazena do drazky na Shell Plate. V pripadé potreby
sefidte indexovaci mechanismus podle kroku 7 v ¢asti Instalace a montaz.

Pokud byly vylouceny oba vyse uvedené problémy, povolte ptiblizné o 1/4
otacky vsechny 4 Srouby upevnujici zapalkovaci sestavu, aby mohla "volné
plavat". Spustte pist na spodni hranici zdvihu a $rouby utdhnéte. Pokud
problém pretrvava, nechte kazdy Sroub povoleny o 1/4 otacky.

Zajistovaci kuli¢ka (DETENT BALL)
plné nedoléhd do drazky v drzaku
nabojnic Shell Plate.

Odstrarite veskeré nedistoty z lGzka pro zajistovaci kuli¢ku. Zajistovaci
kuli¢ku pravidelné promazavejte lubrikantem, aby nedochazelo k jejimu
zadrhavani.

Necistoty v kapsach pro zapalky v
podavacim mechanismu zapalek.

Odstrarite veskery prach, mosazné tfisky nebo poskozené zapalky z otvor(
pro zapalky v podavacim mechanismu. Kapsy lze Cistit postupné pres
kontrolni okénko nad pozici 3 v zakladné pro podavani zapalek, aniz by bylo
nutné rozebirat nebo vyprazdnovat zapalkovaci sestavu.

Uvolnény Sroub (SHOULDER
SCREW) upevriujici mechanismus
podavani zapalek k zakladné.

Zkontrolujte, zda je Sroub (SHOULDER SCREW), ktery upeviiuje podavaci
mechanismus zapalek k zakladné, pevné utazen. V ptipadé potreby Sroub
utahnéte.
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RESENi PROBLEMU

PREBITE NABOJE NEPROSLY KONTROLOU MERENI DELKY NABOJNICE (CASE GAUGE)

PROBLEM

RESENI

Necistoty na vnéjsi strané naboje
a/nebo na vnitrku kalibru.

Pfed mérenim vycistéte veSkery prach, mosazné Spony nebo jiné
necistoty z vnéjsi strany naboje a z vnittku kalibraéni mérky.

Nespravné nastaveni formatovaci
matrice

Nastavte formatovaci matrici tak, aby se télo matrice na spodni hranici
zdvihu dotykalo drzaku ndbojnic Shell Plate (nebo dle doporuceni
vyrobce matrice). Pozndmka: Nastaveni matrice by mélo byt potvrzeno
pfi zformatovani nabojnice, protoze urcité vychyleni drzaku Shell Plate a
nastrojové hlavy je nevyhnutelné.

Nespravné nastaveni hloubkového
dorazu (DEPTH STOP).

Nastavte doraz (DEPTH STOP) tak, aby se zarazka dotykala zakladny lisu
na spodni ¢asti zdvihu. Tim se zabrani vychyleni nastrojové hlavy od
formatovaci stanice (RESIZING STATION). Dotdhnéte zajistovaci matici
hloubkového dorazu (DEPTH STOP LOCK NUT), aby nastaveni zlstalo
zachovéno.

Pomocné matrice se nedotykaji drzaku
Shell Plate.

Nastavte télo podplrné matrice pro formatovani zapalkového llzka
(SWAGE SUPPORT DIE) ve stanici 4 a pfipadné vypichovaci matrici
(DEPRIMING DIE) tak, aby se na spodni ¢asti zdvihu dotykaly drzaku Shell
Plate. Viz. kroky 3 a 4 v ¢4sti Nastaveni a sefizeni.
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