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1 Zakladni bezpecCnostni opatreni

Statické ndboje mohou zpuUsobit odchylky! Jako na vétsiné elektronickych zafizeni, uloZenych do
plastového krytu, miZe se i na vaze vytvorit staticky naboj. Tato elektronickd vaha je vytvorena
z antistatického materidlu, presto je mozné, Ze se na vaze z néjakého velice nepravdépodobného dlvodu
staticky naboj vytvori. Tento ndboj ovlivni presnost méreni vahy. K ndpravé této situace doporucujeme
otfit vahu papirovym ubrouskem, navlhéenym prostfedkem na myti oken.

Mnoho vah mUze byt ovlivnéno silnymi elektronickymi signaly, vysilanymi napf. mobilnimi telefony nebo
mikrovinnymi troubami. Tato vdha obsahuje pokrocilé obvody odstinéné proti témto elektronickym
interferencim. Presto doporucujeme nepouzivat tyto pfistroje v dobé, kdy pracujete s vahou.

P¥i zméné prachu si budte jisti, 7e jste z vahy odstranili VSECHEN prach predtim, ne vloZite novy prach.
Predevsim zkontrolujte zasobnik prachu a dopravni trubi¢ku. Po vypusténi posledni prachové navaziky
zbyde v dopravni trubicce prach, ktery je potfeba pfed zménou stielného prachu odstranit.

Pokud nevidite na displeji nulu, NEVYPOUSTEJTE PRACHOVOU NAVAZKU. Vaha musi byt pred pouzitim
vynulovana. Pokud vypustite prachovou navazku na nevynulovanou vahu, bude navazka nepfesna a mize
byt nebezpecna.

Davejte pozor na prach, aby se nedostal mezi desku a télo vahy, mlzZe to ovlivnit jeji presnost. Pokud se
prach do této oblasti pfesto dostane, opatrné jej odstrante pomoci jemného Stétecku. Nepokousejte se
desku odejmout.

Vaha smi byt napdjena pouze origindlnim napajecim adaptérem.

Pfistroj je velmi citlivy, a tedy i kfehky. Pokud Vdm upadne, pfilis do néj udetite, nebo prekrocite
maximalni zatiZzeni vahy, pravdépodobné jej znicite.

Tento prachovac je uréeny pouze pro bezdymny strelny prach. NepouZzivejte ji s ¢ernym prachem.

Kazdy prebijec je sdm zodpovédny za svou bezpecnost a za vysledky prebijeni. Dodrzujte zasady bezpecné
manipulace se stfelnym prachem a zdpalkami, pfi pfebijeni nepijte a nekufrte.

Za vsech okolnosti pouzivejte zdravy rozum a chovejte se bezpecné.

2 Specifikace

Meéfitelny rozsah
o Rezim ,Standard” 3,0 az 1 000 grain (+ 0,1 grain)
o ReZim ,Match“ 3,0 az 300 grain (+ 0,04 grain)
Operacni teplota: 10 az 30 °C pfi vihkosti pod 60%
Umoziuje synchronizaci se smartphonem pres Bluetooth

Napajeno sitovym zdrojem s vystupem 12 V DC, 1 A.
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3 Pred prvnim pouzitim

3.1 Deaktivujte mechanismus ochrany béhem prepravy

Vaha je vybavena mechanismem, ktery ji chrani pfi prepravé. Tento mechanismus je nutné
pfed zahdjenim pouZivani prachovace deaktivovat, protoZe zabranfuje vaze ve spravné
¢innosti.

Pro deaktivaci transportni ochrany zapnéte prachoval MatchMaster a pfi startovacim

>

Na levém boku pfistroje se nachazi Sroub, kterym se transportni ochrana ovlada. Zasroubovadnim tohoto Sroubu

odpoctu drzte stisknuté tlacitko [ZERO]. Na displeji se zobrazi nestabilni isla.

(po sméru hodinovych rucicek) dojde k deaktivaci transportni ochrany a Cisla na displeji se stabilizuji. Pokud
dochazi k drobnému pohybu na poslednich dvou dislicich, je vaha stdle povazovana za stabilni. Po dokonceni bude
hlava Sroubu cca 1-2 mm pod povrchem. VZadném pripadé nepouzivejte silu, budte velmi jemni!
(max. 8 in-lbs / 10 kg-cm / 1 N-m)

3.2 Vyrovnejte pristroj
Ve spodni ¢asti prachovace se nachazi 4 stavitelné nohy, s jejichz pomoci pfistroj vyrovnejte do vodorovné polohy.

Rovinu snadno urcite podle zabudované bublinkové vodovahy, kterd se nachdzi mezi zdvazimi. Po vyrovndani
prachovace bude bublinka ve stfedu vodovéhy.

3.3 Pracovni deska
Prachova¢ MatchMaster je vysoce presny pfistroj, ktery je velmi citlivy na vibrace, predevsim v rezimu ,,Match

mode”“. Ujistéte se, Ze je Vas prachovac na pevném a stabilnim stole — Uplné izolovany od stolu, na kterém se
prebiji. Jakékoliv pohyby, proudéni vétru ¢i vibrace mohou zpUsobit nepresnosti.

4 Popis pristroje

a) Displej ’B
STD : Standardni rezim ,Standard mode* STD o ' ' l ' l ' ' ' ' . ' GN
MAT : Presny rezim ,Match mode” ' ' ' ' l ' ' ' ' ' '

GN : Hmotnost zobrazena v grainech (gn) " , Ta—" . G
GM : Hmotnost zobrazena v gramech (g) Stable Over Under Auto Manual
Stable : Indikuje, Ze je vdha stabilizovana

Over : Indikuje chybu prachovace — byla vypusténa vyssi neZ nastavend navéazka prachu. Displej blika.

Under : Indikuje chybu prachovace — byla vypusténa nizsi neZ nastavend navazka prachu.

Auto : Indikuje aktivni rezim automatického opakovani prachové navazky

Manual : Indikuje reZim ru¢niho opakovani prachové navazky
)B : Indikuje aktivni rezim Bluetooth
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[(l)] Tlacitko pro zapinani a vypindni prachovace. Po zapnuti displej kratce zobrazi ,99999“, probéhne
rychly odpodet a zobrazi 0.0 GN (vaha se zapinad vreZimu graind). Ve chvili, kdy se zobrazi népis ,Stable” je

prachovac pfipraven k poufZiti. Po skonceni prace s prachovacem jej timto tlacitkem vypnéte a odpojte adaptér ze
sité.

[GO] Tlacitko pro potvrzeni zadané navazky a spusténi prachovace. Pfi béhu prachovace slouZi toto tlacitko
pro preruseni (1) resp. obnoveni béhu [®) prachovace.

[ZERO] Slouzi pro vynulovani vahy. Napfiklad pokud chcete zjistit hmotnost stfelného prachu v nadobce,
poloZite na desku vahy nejprve prdzdnou nadobku a tlacitkem [ZERO] vahu vynulujete. Vdha pak od namérenych
hodnot automaticky odecitd hmotnost nddobky a zobrazuje pouze rozdil — tedy hmotnost obsahu nadobky.

[POWDER] Prachova¢ MatchMaster nabizi 4 zakladni rychlosti prachovani (1-nejpomalejsi, 4-nejrychlejsi), ze
kterych jako uZivatel vyberete takovy, ktery nejlépe sedi pro Vas typ strelného prachu, viz oddil
,NASTAVEN{ RYCHLOSTI PRACHOVACE"“. Tato nastaveni jsou platna v rezimech Standard i Match. Pro nastaveni
zvolené rychlosti prachovani, stisknéte Cislo a poté klavesu [POWDER]. Typicky je extrudovany (véleckovy) stielny
prach odvazovany pfi nizsich rychlostech, nez sféricky ¢i destickovy.

Pokud bude prachovaé nastaveny na pfili§ vysokou rychlost, budete mit ¢asté ,pfestrely” ve hmotnosti navazky.
Pokud bude prachovac nastaveny na pfilis nizkou rychlost, budete vypousténi navazky trvat velmi dlouho.
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Pridrzenim tlacitka pomalu davkuje prach. Uvolnénim tlacitka davkovac zastavite.
Smaze zadané hodnoty, popf. zastavi aktudlni operaci.

Tlacitko pro kalibraci vahy. Kalibrace se provadi po kazdém zapnuti vahy.

Pfepina jednotky mezi GN (grain) a GM (gram). Vychozi nastaveni je GN.

Tlacitko pro zobrazeni/zadani nastaveni rezimu prachovace, Bluetooth, typu stielného prachu, a

bzucak. Pro zobrazeni a zménu Udajl se pouZivaji nasledujici klavesy:

1. Stisknéte tlac¢itko [MODE]

2. Tlacitky [2] a [8] se pohybujete v polozkach menu
3. Stiskem [GO] vyberte polozku

4. Tlacitky [2] a [8] zvolte hodnotu

5. Stiskem [GO] potvrdte vybér

Nasledujici tabulka obsahuje seznam poloZek a jejich moZnych hodnot, véetné popiskd. Vychozi hodnoty jsou

oznacené hvézdickou (*).

Polozka menu
(vybértl. [2] a [8])

Mozné hodnoty
(vybértl. [4] a [6])

Popis

Auto

on*/oFF

Automatické spusténi prachovace po vraceni prazdné nddobky na vahu

MAtCh on/oFF* Presny rezim ,,Match mode”
bLE Pro vice informaci o NASTAVENI BLUETOOTH vyhledejte pfislusny oddil
nAME Nazev zafizeni, sestava se z 5 Cislic 0~9
AB Nastaveni Bluetooth parametrd AB (vychozi AB = 00)
PoWdE Pro vice informaci o NASTAVENI PRACHOVACE vyhledejte prislusny oddil
usSr Vyberte vlastni uloZzenou konfiguraci 06~20
A Hrubost prachu 1~4
B Standardni/Pfesny rezim: O=pfesny, 1=standardni
C Mérnd jednotka: 0=gm, 1=gn
D Minimalni dovazovand hodnota pro béh velké trubicky 1~40
E Ocekavany bod zastaveni velké trubic¢ky 1~99
F Ocekavany bod zastaveni malé trubicky 0~99
G G1G; Uhel a reakéni ¢as pro jemné dovazovani, short trickle 0,0~9,9
H Ocekavany bod zahdjeni jemného dovaZovani, short trickle 0~99
| l1l; Uhel a reakéni ¢as pro jemné dovazovani, short trickle 0,0~9,9
Sound on*/oFF Zapnout/vypnout zvuky (bzuéék)
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5 Kalibrace

Pred kazdym poutzitim je potfeba vahu prachovacde znovu zkalibrovat. Pro maximalni presnost je pred kalibraci

potfeba nejprve pristroj vyrovnat pomoci stavitelnych nohou (soucasti pfistroje je bublinkova vaha, ktera se

nachdzi mezi otvory pro zavazi), a ndsledné zapnout a nechat alespori 15-20 minut ,zahfat”. Tento zahtivaci

proces je potteba provadét pokazdé, kdy byla vdha vypnuta déle nez 30 minut. Kalibrace se provadi bez nddobky

(,,panvicky“) na vaze.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

Pokud se na desce vahy nachazi nddobka, sejméte ji. Az vahu zapnete, displej na nékolik vtefin zobrazi
99999 po celé Sitce a spusti se odpocet, aZ se zobrazi hodnota ,,0.00 GN“ (grain). AZ se zobrazi napis
,Stable”, je vaha ptipravena na kalibraci.

Pozndmka: Pro kalibraci se vaha vZdy automaticky pfepne do STD (Standard) reZimu (Match mode ,,0FF“).

Stisknéte tlac¢itko [CAL] na dotykovém displeji prachovace. Displej zobrazi hodnotu ,,C 0“ a v pravém
dolnim rohu se rozsviti napis ,,GM* (jednotky se prepnuly do gramu pro snazsi identifikaci zavazi).

Pokud na displeji sviti ,,C 0“ a ,,Stable” zaroven, stisknete znovu [CAL].

Na displeji se rozsviti ,,C 20“. Polozte na desku vahy 20g zdvaZi a aZ se znovu rozsviti ,Stable”, stisknéte
tlacitko [CAL].

Na displeji se rozsviti ,,C 50“. Sejméte 20g zavazi a polozte na desku vahy 50g zadvazi. AZ se znovu rozsviti
,Stable”, stisknéte tlacitko [CAL].

Displej nyni ukazuje hodnotu ,50.00 GM*“, tedy 50 gram(l. Sejméte zavazi z desky vahy a vlozte jej do
pfislusného otvoru v téle prachovace. Displej se vynuluje, automaticky prepne mérnou jednotku na grainy
,GN“ a zapipanim Vam da najevo, Ze je kalibrace u konce.

Nyni jiz zbyva jen vlozZit nadobku na desku vahy a stisknout tlac¢itko [ZERO], aby se vdha vynulovala.
Displej nyni zobrazuje ,,0.0 GN“ a prachovac je pfipraven pro dalsi praci.

Poznamka: Pokud bude pfi kalibracnim procesu pouzito nespravné zavazi, na displeji se zobrazi ,ERROR“.

Pouzivejte prosim pouze zavazi dodavand s prachovacem MatchMaster.

6 Pouziti prachovace

6.1 Zvolte typ prachu

Pfed zahajenim prachovani je potfeba zvolit rychlost béhu prachovace. Pokud se pokusite spustit prachovac bez

vybrané rychlosti prachovani, zobrazi se chybova hlaska ,Err03“. Referencni tabulka pro volbu rychlosti dle typu

prachu je pfilozena na konci dokumentu.

Poznamka: Pokud prachovac¢ davkuje presné, ale trvd mu to pfilis dlouho, muizZete zkusit rychlost zvednout o

uroven vys. Pokud je naopak rychly, ale ¢asto navazku ,prehodi“, vyberte rychlost o Uroven niz.
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6.2 Automatické opakovani

Ve vychozim nastaveni je prachovac nastaven tak, aby po nastaveni a prvnim vypusténi prachové navazky cekal na
vraceni nadobky na vahu. Jakmile zjisti, Ze je nddobka opét na vaze (a vaha je stabilni), automaticky zacne
odmeérovat dalsi prachovou navéazku. Tento cyklus pobéZzi do doby, kdy jej prerusite klavesou [CANCEL] nebo [GO].

Stisknutim klavesy [GO] dojde k jednoduchému preruseni (pauza), takZze dalSim stiskem klavesy [GO] prachovac
navaze tam, kde prestal. Naopak klavesa [CANCEL] prachovac docasné prepne do rezimu ,Manual“, kde mlzZete
ménit prachovou navazku.

6.3 Manudlni opakovani

Pro deaktivaci rezimu automatického opakovani pouzijte menu [MODE], zvolte polozku ,Auto”, potvrdte
tlacitkem [GO], vyberte moznost ,,oFF” a potvrdte tlacitkem [GO]. Prachovac je nyni v manudlnim rezimu, a na
displeji sviti napis ,,Manual”.

V manualnim rezimu se s prachova¢em pracuje obdobné jako v automatickém, ale vypousténi prachové navazky
se nespusti automaticky — kazdou ddvku je potfeba potvrdit tlacitkem [GO].

6.3.1 Manualni prachovani tlaitkem [TRICKLE]

Pfidrzenim tlacitka [TRICKLE] prachovac pomalu davkuje prach. Uvolnénim tlacitka ddvkovac zastavite.

6.4 Presny rezim ,Match Mode“

Pfesny rezim ,Match mode” pracuje s rozliSenim 0,02 grainy, pfesnosti 0,04 grainy a vazivosti 3,00-300,00 grain(.
Zvysena presnost vSak znamena také prodlouzené casy béhu prachovace. Pfesny rezim je urceny pro prebijece,
ktefi potfebuji mit svou prachovou navdzku odmérenou co nejpresnéji.

Pro aktivaci pfesného rezimu pouzijte menu [MODE], zvolte polozku ,,MAtCh“, potvrdte tlacitkem [GO], vyberte
moznost ,on“ a potvrdte tlacitkem [GO]. Prachovac je nyni v pfesném rezimu, a na displeji sviti napis ,, MAT*.

Poznamka: V presném rezimu je vaha velmi citlivd a ovliviuje ji proudéni vzduchu, vibrace i statickd elektfina.
Pouzivani vahy pfti vlhkosti na 60% zvysuje riziko prekroceni zamyslené prachové navazky. Méjte prosim na
paméti, Ze urcité prachy maji hmotnost zrna blizkou nebo vyssi 0.04 gn (coz je limit presnosti vahy), a mGze tak
Casto dochazet k prekroceni zamyslené prachové navazky kvali jedinému zrnu stfelného prachu.

6.5 Vypousténi zasobniku stirelného prachu

Posurite prachova¢ na hranu stolu zasobnikem ven, aby byla pfistupna vypust ve spodni ¢asti pfistroje. Dejte si

v vy

pozor, aby neprepadl. Priblizné tézisté pfistroje je oznaceno Sipkou na boku spodniho dilu krytu.

Vlozte do otvoru ve vypoustécim disku trubicku (,brcko”), ktera byla souéasti baleni prachovace. Druhy konec
tohoto brcka sméfujte do nadoby, do které chcete stfelny prach vypustit, a otocte vypoustécim diskem. Stfelny
prach se za¢ne sypat skrz trubi¢ku do Vasi pripravené nadoby. Aby se prach uvolnil a zadal sypat, mlze byt
potifeba na prachovac jemné poklepat. Po celou dobu, co bude vypoustéci disk prachového zasobniku otevieny,
bude prachovac vydavat zvukové upozornéni, a na displeji se zobrazi napis ,,drAin“.

AZ se prach prestane sypat, sejméte cely plastovy vrSek zasobniku a zacistéte zbyly prach pomoci pfilozeného

Stétecku. Pro lepsi ptistup sejméte z pfistroje plastovou nadobku na prach. Dopravni trubicky vydistite tak, Ze

podrzite tlacitko [TRICKLE], ¢imZ je rychle vyprazdnite do panvicky na prach. Po dokonéeni ¢isténi uzaviete vypust.
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6.5.1 Upozornéni na otevienou vypust

Pokud je vypust zasobniku stfelného prachu oteviena, a pfistroj je zapnuty, na displeji bude poblikdvat napis
,drAin“. Zaroven bude pfistroj vydavat zvukovy signal (pokud jsou zvukové signaly povoleny v nastaveni pfistroje).
Tento signal Vas upozorriuje na to, Ze je tfeba pfed pouZivanim pfistroje zavfit vypust zasobniku stfelného prachu.

6.5.2 Cisténi tésnéni dopravnich trubicek

Nékdy muze dojit k uviznuti stfelného prachu v tésnéni dopravni trubice. Doporucujeme
dopravni trubicky a jejich tésnéni pravidelné vyjmout a vycistit. Trubicky vyjméte otacenim
proti sméru hodinovych ruci¢ek. Odstrante kryty tésnéni jejich vysunutim nahoru z hlavniho
krytu.

Pred vloZzenim tésnéni zpét do krytu jej mirné promnéte v prstech, aby se tésnéni vratilo do plivodniho kruhového
tvaru. Opatrné zasunte kryty tésnéni zpét. Znovu nainstalujte trubi¢ky otdcenim ve sméru hodinovych rucicek.
Poté zkontrolujte kazdou trubic¢ku, zda mezi tésnénimi a trubici neni mezera, a to pohybem trubice dopredu a
dozadu. Pokud se tésnéni pohybuji spolu s trubkami, znamena to, Ze je trubka dobfe nainstalovdna. V opacném
pfipadé trubku vyjméte a zkuste ji nainstalovat znovu, pficemz zaénéte protfenim tésnéni.

PFi opétovné instalaci velké i malé davkovaci trubice se ujistéte, Ze jsou obé trubice zcela navle¢eny na motoru. To
snadno zjistite podle dvou znacek na kazdé z trubicek. Pfi prazdném zdsobniku strelného prachu by na spravné
nainstalovanych trubi¢kdch mély byt obé znacky viditelné, viz fotografie. Pokud je viditelna pouze jedna znacka,
neni trubicka zcela nasroubovana na hridel motoru. Vyjméte trubicku a zkontrolujte, zda v zavitech nejsou
usazeny necistoty.

1 WITNESS LINES VISIBLE
TUBES NOT INSTALLED CORRECTLY
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7 Pripojeni prachovace k telefonu pomoci Bluetooth

1) Stahnéte si aplikaci RCBS z App Store (zafizeni Apple®) nebo Google Play (zafizeni Android™). Zapnéte
Bluetooth na svém mobilnim zafizeni a otevrete aplikaci RCBS.

2) Zaregistrujte se zadanim uzivatelského jména, hesla a dalSich pozadovanych udaja.

3) Zaregistrujte zafizeni tak, Ze ho pojmenujete (vhodné je napt. pouZit nazev "MatchMaster") a zadate jeho
sériové Cislo.

4) Prejedte prstem po Sipce v dolni ¢asti obrazovky a ptipojte zafizeni. Dostanete se na domovskou
obrazovku.

5) Pokud jste spravné pfipojeni, zobrazi se v pravém hornim rohu obrazovky zelend ikona . Pokud
potrebujete aktualizovat nebo upravit pfipojené zafizeni, klepnutim na tuto ikonu se dostanete na
obrazovku Sprava zafizeni.

6) Na samotné domovské obrazovce se zobrazuji ¢tyfi hlavni funkce: , Dispense Powder”, ,Calibrate”,
,Configurations” a , Load Log“

7.1 Prdce s prachovacem v reZimu Bluetooth

7.1.1 Nastaveni Bluetooth

Stisknéte tlacitko [MODE] a pomoci [2] nebo [8] vyberte moznost "bLE". Stisknutim tladitka [GO] vstupte do
nabidky nastaveni Bluetooth. MUZete si vybrat z ndsledujicich nastaveni:

1. "nAME" - nazev Bluetooth se sklada z péti Cislic (0-9). Stisknutim tlacitka [GO] nazev uloZite.

2. "AB" - Jednad se o nastaveni parametrd Bluetooth.
"A" fidi nastaveni rezimu Pair/Unpair:
0 = reZim odpojeni (vychozi)
1 = reZim parovani
"B" ovlada nastaveni hesla propojeni:
0 = Odkaz Heslo zakdzano (vychozi)
1 = Heslo pro propojeni povoleno

Stisknutim tlacitka [GO] uloZte parametry A a B.

ReZim Unpair nespoji vase mobilni zafizeni se zafizenim MatchMaster. Jelikoz je zafizeni MatchMaster vybaveno
technologii BLE, muZe se stéle ptipojovat k aplikaci, aniZz by muselo prochazet tradi¢nim procesem parovani
Bluetooth. Parovani se zafizenim se stale nabizi jako moznost pro vétsi bezpecnost.

Chcete-li pracovat v reZzimu parovani, musite se ujistit, Ze je zafizeni MatchMaster pfipraveno ke sparovani pfi
kazdém poutziti. KdyZ je zarizeni MatchMaster pfipraveno ke sparovani, logo RCBS zacne blikat. V tomto okamzZiku
by se aplikace méla byt schopna pfipojit k zafizeni MatchMaster.
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Reseni problém( v rezimu parovani

Pokud mate potize s pfipojenim k zatizeni MatchMaster i po prvnim Uspésném sparovani, provedte nasledujici
kroky:

1) V nastaveni Bluetooth vyhledejte zafizeni RCBS MatchMaster.
2) Vyberte mozZnost "Zapomenout toto zafizeni".
3) Nyni mlzZete podle vyse uvedenych krok( parovani znovu pfipojit aplikaci k zafizeni MatchMaster.

POZNAMKA: K tomuto typu problému s pfipojenim muizZe dojit, protoZe nékteré systémy ve vychozim nastaveni
neodpojuji zarizeni pripojend k Bluetooth, ani kdyZ se od nich odpojite. Z tohoto divodu musi uZivatel ru¢né
"zapomenout" zarizeni MatchMaster, aby znovu navdzal spojeni.

Nastaveni hesla pfipojeni Bluetooth

Stisknéte tlacitko [MODE] a pomoci [2] nebo [8] vyberte moznost "bLE". Poté stisknéte tlacitko [CAL]. Na displeji
se zobrazi "PW". Po zadani nového hesla stisknéte klavesu [GO] pro ulozeni. Vychozi heslo je 00000.

Vymazani propojeni Bluetooth a ¢ekani na sparovani

Stisknéte tlacitko [MODE] a pomoci [2] nebo [8] vyberte moznost "bLE". Poté misto klavesy [GO] stisknéte klavesu
[ZERO], na displeji se zobrazi "CLinK" a poté stisknutim kldvesy [GO] zrusSte propojeni Bluetooth a pockejte na
sparovani. Pokud je pfipojeno, nejprve se odpoji.
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8 Uzivatelska konfigurace prachovace

Tato ¢ast je urCena tém, ktefi chtéji zvysit ucinnost davkovani a vylepsit stavajici vychozi nastaveni konfigurace
prachovace. Vzhledem k tomu, Ze existuji ¢tyti rizné rychlosti davkovani a nékolik rliznych jednotek
MatchMaster, jsou vychozi nastaveni stanovena tak, aby vyhovovala vSem. MoZnost upravit tato nastaveni
umoznuje uzivateli vyladit parametry konfigurace davkovani stfelného prachu a zvysit vykonnost prachovace.

Stisknéte tlacitko [MODE] a pomoci [2] nebo [8] vyberte moznost "PoWdE". Poté stisknéte klavesu [GO], na
displeji se zobrazi naposledy upravovand konfigurace "uSr". Stisknéte klavesu [GO] pro vstup do této uzivatelské
konfigurace, nebo kladvesou [CANCEL] konfiguraci ukoncete. Uzivatelem definované parametry se ulozi az po
stisknuti tlacitka [GO] po zadani posledniho parametru "I". Po uloZeni konfigurace se zobrazi napis "Test" a budete
mit moZnost postupné prochazet nastaveni parametr( "E-I" jednotlivé. Pokud se rozhodnete neprochézet
konfiguraci, jednoduse stisknéte tla¢itko [CANCEL], kdyZ se zobrazi Test. Zadané parametry se uloZi a je mozné
zahajit davkovani.

Pozndmka: Kdykoli béhem procesu stisknéte kldvesu [CANCEL] pro ukonceni konfigurace bez uloZeni parametra.
Pri pouZiti jedné z uSr definovanych konfiguraci (uSr 06-20) nelze prepinat mezi standardnim a MATCH reZimem
jako pri pouZiti vychoziho nastaveni. Pokud chcete prepinat mezi standardni a MATCH konfiguraci, je potfeba
upravit uSr konfiguraci pomoci parametru "B".

1) uSr: zadejte 6~20 pro uZivatelskou konfiguraci prachovace (uSr 6~20). Stisknéte tlaéitko [GO] pro Upravu
parametru A~Il. Po zadani kazdého parametru stisknéte [GO] pro zadani dalSiho parametru.

Podrobny popis parametrti A~I:

2) A: Hrubost stfelného prachu 1~4
1) 1 =Velky,tézky (velké extrudované & sférické prachy)
2) 2 =Stfedni (stfedné velké extrudované & sférické prachy)
3) 3 =malé (malé extrudované & sférické prachy)
4) 4 = Maly lehky (vio¢kové, nebo malé extrudované & sférické prachy)
3) B: Nastaveni standardniho rezimu/rezimu MATCH: O=match, 1=standardni
4) C:Jednotka hmotnosti: O=gram, 1=grain
5) D: Minimalni provozni hodnota pro velky dopravnik: 1~40 grain.
6) E: Ocekavany bod zastaveni velkého dopravniku: 1~99.
7) F: Ocekavany bod zastaveni malého dopravniku: 0 ~ 99.
Mensi Cislo znamend, Ze se ocekdvd zastaveni malé trubky blize k cilové hmotnosti.
8) G: G; G, Doba prachovani a doba odezvy pro dlouhy Trickle: 0,0~9,9
a. Doba prachovani pro dlouhy Trickle = (G1 +1)*100ms. (0=Min otdéeni, 9=Max otaceni)
b. Doba odezvy pro dlouhy Trickle = (G2 +1)*250ms (0=Min odezva, 9=Max odezva)
9) H: Ocekdvany pocatecni bod pro kratky Trickle: 0-99.
10) I: I; 1, Uhel a doba odezvy pro kratky Trickle: 0,0~9,9
a. Doba prachovani pro kratky Trickle = (11 +1)*25ms. (0=Min otaceni, 9=Max otaceni)
b. Doba odezvy pro kratky Trickle = (I, +1)*250ms. (0=Min odezva,9=Max odezva)

Pozndmka: u parametri E-1 je pri nastavovadni parametri nutné vzit v dvahu hybnost prasku. To je vyhoda krokové
funkce, kterd umoZriuje uZivateli nastavit parametr a vizualizovat konecny vysledek pouze pro tento parametr.
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Priklad: Parametr "E" je nastaven tak, aby se velky dopravnik zastavil ve vzddlenosti 5 gn od cile. Dopravnik se
zastavi ve vzddlenosti 5 gn od cile; hybnost prachu vsak zpisobi naprachovdni na 3 gn od cile.

Stisknutim tlacitka [CANCEL] kdykoli ukon¢ite nastaveni a vratite se k vazeni.

Chybové hlasky
ERRO1 Nespravna hodnota parametru uSr, nebo
pouziti nedefinovaného uSr
ERRO2 Neplatny vstupni rozsah. Priklad: Pokus o vybér uSr 99
ERRO3 Typ prasku neni specifikovan
ERROR Jina chyba

9 SKLADOVANI A PREPRAVA

Pted uskladnénim nebo prepravou zatizeni MatchMaster aktivujte pfepravni ochranny mechanismus oto¢enim
Sroubu na boku proti sméru hodinovych rucicek a poté jej vyjméte, nebo ponechte v napil vySroubovaném stavu.

Zapnéte pfistroj MatchMaster a stisknéte tlacitko nuly, zatimco se stupnice odpocitava. Zobrazena cisla budou
stabilni. Otacejte prepravnim Sroubem proti sméru hodinovych rucicek, dokud cisla na displeji prestanou byt
stabilni, coZ uzivatele informuje o aktivaci ochranného mechanismu. Pokud je Sroub odstranén, nezapomerite si
jej uschovat spolu s pfistrojem pro pfisti pouziti. Pokud Sroub ztratite, lze pouzit jakykoli Sroub s plochou nebo
kulatou hlavou M4x8. Po aktivaci ochranného mechanismu pfti pfepravé vlozte pfistroj MatchMaster do
puvodniho obalu a zajistéte jeho skladovani pfi teploté -20°C ~ 50°C.

10 KONTROLA VERZE FIRMWARU

Zapnéte MatchMaster a béhem odpocitavani stisknéte tlacitko [UNIT] a na displeji se zobrazi "02028". Chcete-li
zkontrolovat firmware hlavni desky, stisknéte klavesu [ZERO] a na displeji se zobrazi "XXX". Verze firmwaru hlavni
desky je 02028XXX. Chcete-li zkontrolovat firmware dotykové desky, stisknéte [ . ] (vlevo od ¢isla 0) Na displeji se
zobrazi "17005" a poté "XXX". Verze firmwaru dotykové desky je 17005XXX.
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11 Prilohy
11.1 Vychozi nastaveni prachovace
POWDER SLOW } FAST
DISPENSE
SPEED 1 2 3 4
;‘(’A’,‘\’A'?,EL': RELODER 50 RELODER 15 300-MP BULLSEYE
MODE | STANDARD | MATCH | STANDARD | MATCH | STANDARD | MATCH | STANDARD | MATCH
A 1 1 2 2 3 3 4 4
B 1 0 1 0 1 0 1 0
C 1 1 1 1 1 1 1 1
D 22 22 22 22 15 15 6 6
E 18 18 8 8 7 7 3 3
F 35 35 26 26 20 20 10 10
G 43 33 61 41 50 31 41 21
H 25 25 20 20 15 15 5 5
| 12 14 22 13 23 03 22 13

11.2 Abeceda 7-segmentového displeje

Char Display Char Display Char Display
_l = il

A "l M i Y ~l
_ = =

B Il N ( z E
I~ e Il

c _ 0 i 0 Ll

1 _l

E :: Q I—: 2 I_I
F - R — 3 !
G = s — 4 [
_l ~ 1

_ _ _

H 1 T _ 5 ~
I_

| [ U _l 6 (]
1 m I

J _l v _l 7 1
_l _1

K ::I W = 8 1_l
11 _l

L X (' 9 1

14 /19



STROBL.CZ s.r.o.
Strelecké potreby a prebijeni

Nova Olesna 39

CZ 378 53 | Czech Republic
tel.: +420 737 923 868
www.strobl.cz | info@strobl.cz

11.3 Tabulka pribliznych hmotnosti zrna jednotlivych prachii

Approximate Kernel Weight Reference
Item Powder Type Powder Powder Preferred | Unit Weight
Manufacturer Dispense (Gn)
Speed *
1 Extruded Hodgdon Retumbo 1 -
2 Extruded Alliant Reloder 33 1 0.0570
3 Extruded Hodgdon H50BMG 1 0.0680
4 Extruded IMR IMR 7828 1 0.0388
5 Extruded Alliant Reloder 50 1 -
6 Extruded Hodgdon H4350 1 0.0278
7 Extruded Hodgdon H48315C 1 0.0362
8 Extruded Alliant 4000-MR 1 -
9 Ball Hodgdon H335 1or2 -
10 Extruded IMR 4350 lor2 -
11 Ball Hodgdon H414 2 0.0048
12 Extruded Vihtavuori N165 2 -
13 Extruded Vihtavuori N150 2 -
14 Extruded Hodgdon Varget 2 0.0198
15 Extruded Alliant Reloder 22 2 0.0300
16 Extruded Alliant Reloder 19 2 0.0400
17 Extruded Alliant Reloder 7 2 0.0084
18 Extruded Alliant Reloder 17 2 0.0260
19 Extruded Vihtavuori N135 2 0.0094
20 Extruded Vihtavuori N140 2o0r3 -
21 Extruded Alliant Reloder 15 2or3 0.0163
22 Ball Hodgdon US 869 3 0.0084
23 Ball Alliant 300-MP 3 0.0009
24 Ball Hodgdon H380 3 -
25 Ball Winchester 296 3 -
26 Ball Alliant 2000-MR 3 0.0050
27 Ball IMR 4227 4 0.0042
28 Ball/Flake Vihtavuori 3N37 4 -
29 Extruded IMR 4 -

* Pokud Zjistite, Ze rychlost davkovdni poskytuje nekonzistentni vysledky, zkuste jiné nastaveni rychlosti ddvkovani

prdsku (1-4). Nezapomerite, Ze pri nastaveni 1 bude ddvkovdni pomalejsi, zatimco pfi nastaveni 4 bude ddvkovdni

rychlejsi a muZe snadno dojit k prekroceni zvolené navadzky.
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11.4 Podrobny vyklad parametrii ddavkovdni sti‘elného prachu

A - Hrubost prachu — Prachy maji rzné tokové charakteristiky v zavislosti na svém tvaru a hmotnosti. Tento
parametr urci spravnou rychlost béhu pro velky dopravnik na zakladé hrubosti prachu. Rovnéz zastavi prachovac
pred pozadovanou cilovou hmotnosti, ale v rdmci tolerance, na zdkladé parametr( uvedenych nize pro kazdé
nastaveni. To je dlleZité zejména u hrubych tézkych prachi, kde mlze zrno vazit vice nez 0,07gn.

Napriklad: pri davkovdni hrubych a téZkych extrudovanych prachd, kde je hmotnost jadra >0,07gn a cilovd
hmotnost 250,00gn, se vaha zastavi, pokud je v rozmezi 0,04gn od cilové hmotnosti, coZ je 249,96gn. Pokud by
ddvkovdni pokracovalo a bylo by vyddno jedno zrnko navic, konecny vysledek by byl 250,03gn., co? je stdle v
toleranci; pokud by vsak byla vyddna 2 zrnka, doslo by k pretiZent.

1=Velky-tézky (velky extrudovany nebo sféricky prach) (0,04 gn od cilové hmotnosti)
2=Stfedni (stfedni-drobny extrudovany nebo sféricky prach) (0,02 gn od cilové hmotnosti)
3=Maly (drobny extrudovany nebo sféricky prach) (0,02 gn od cilové hmotnosti)
4=Maly lehky (Vlockovy, nebo drobny a lehky extrudovany nebo sféricky prach)

(0,00 gn z cilové hmotnosti)

Pozndmka: Parametr "A" zabrariuje pfekroceni cilové navdzky, aniZ by se sniZil ¢as vydeje. Pokud zjistite, Ze
ddvkovaci hmotnost trvale nedosahuje poZadované cilové navdzky o 0,02 nebo 0,04gn, zkuste zvysit hodnotu
parametru "A".

B - ReZim — Nastavi rezim davkovani na Standardni rezim nebo Rezim MATCH.

e ReZim MATCH (+/-.04gn) =0
e Standardnirezim (+/-.1gn)=1

C - Jednotky — Nastavi spravné jednotky, které se maji pouzit.

e Gram=0
e Grain=1

D - Nastaveni velkého dopravniku — Ovlada provoz velké trubice dopravniku (1-40).

e Pokud je cilovda hmotnost > D, velky dopravnik se toci.

e Pokud je cilova hmotnost < D, velky dopravnik bude zlehka ptisypavat (Trickle), nebo se nepouZije.

¢ D obvykle neni tfeba upravovat oproti vychozimu nastaveni, pokud cilovda hmotnost neni pfiblizné 22
grainl nebo méné, a neni rovna nebo az o dvé jednotky vyssi nez D. Tato podminka mUze u nékterych
prach( zpUsobit prekroceni zvolené navéazky. Pokud k tomu dojde, zvySte parametr D na hodnotu o jednu
vyssi, nez je cilovd hmotnost.

E - Bod zastaveni velkého dopravniku — uréuje bod, ve kterém se velky dopravnik zastavi pfed dosazenim cilové
hmotnosti. Kazdy dil predstavuje 0,5 gramu. (Rozsah 1-99)

Napriklad: Je-li E=5, pak (5) X (0,5gn) = 2,5 gn. Velky dopravnik se zastavi 2,5 gn od cile.
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F — Zahajeni Long Trickle malého dopravniku — Zpomaleni béhu malého dopravniku, kazdé déleni predstavuje
0,02 gns. (Rozsah 0-99);

Napriklad: pokud F=20, pak (20) x (0,02) = 0,40gn.
Zpomaleni béhu malého dopravniku do reZimu Long Trickle zacind ve vzddlenosti 0,40gn od cilové navdzky.

G - Provoz Long Trickle malého dopravniku — doba otaceni a odezvy pro Long Trickle, (G1, G2 ). (Rozsah 00-99)

e G; = Ridi dobu dosypavani pred zastavenim (0-9); kde 0=100ms a 9=1000ms)
e G, = Ridi dobu klidu mezi dosypavanim (0-9); kde 0=250ms a 9=2500ms)

Napriklad: Nejrychlejsi ddvkovdni = (90); Maximdlni doba otdceni, Minimdlni doba odezvy.
Napriklad: Nejpomalejsi ddvkovdni = (09); MinimdlIni doba otdceni, Maximdlini doba odezvy.

H — Zahajeni Short Trickle malého dopravniku — Zpomaleni béhu malého dopravniku na Uplné minimum pro
jemné dosypani, kazdé déleni pfedstavuje 0,02 gns. (Rozsah 0-99);

Napriklad: je-li H=6, pak (6) x (0,02) = 0,12gn.
Zdahdjeni Short Trickle malého dopravniku zacing ve vzddlenosti 0,12gn od cilové navdzky.

| - Provoz Short Trickle malého dopravniku — doba otaceni a odezvy pro Short Trickle, (11, I2). (Rozsah 00-99).

|, =Ridi dobu dosypavani pied zastavenim (0-9); kde 0=25ms a 9=250ms.
e |, = Ridi dobu klidu mezi dosypavanim (0-9); kde 0=250ms a 9=2500ms).

Napriklad: Nejrychlejsi davkovdni = (90); Maximdlni doba otdceni, Minimdlni doba odezvy.
Napriklad: Nejpomalejsi vydej = (09); MinimdlIni doba otdceni, Maximdini doba odezvy.

11.5 FUNKCE KROKOVANI PARAMETRU DAVKOVANI PRACHU

Tato funkce umoZiuje uZivateli postupné prochdzet a testovat uZivatelem definované parametry davkovani
stfelného prachu, Eaz I.

1. Po dokonceni nastaveni parametrd davkovani prachu A-l, stisknéte tla¢itko [GO] pro uloZeni. Zobrazi se "Test".

2. Pokud se rozhodnete test nespoustét a neprochazet parametry E-I; stisknutim tlacitka [Cancel] test ukoncite a
mUzZete rovnou zacit prachovat.

3. Pokud chcete provést test neddvno nastavenych parametr(i davkovani, stisknéte tlacitko [GO] pro zahdjeni.
4. Zadejte cilovou hmotnost prachové navazky a stisknéte tlacitko [GO].

5. Jednotka bude dadvkovat, dokud nedosahne parametru "E". Poté se ddvkovani se zastavi a na displeji bude
blikat idaj o ddvkované hmotnosti a parametr "E". Pokud jednotka dokonci vydej a zobrazi se parametr "A",
zadané parametry zpUsobily stav preplnéni. Pokud k tomu dojde, jednotka se vrati do vychoziho nastaveni a
parametry bude tfeba upravit. Ujistéte se, Ze parametr "A" je nastaven spravné dle hrubosti pouZitého prachu.

6. Pokud parametr "E" neni tfeba ménit, stisknéte tlacitko [GO] pro pfijeti a pokracujte k parametru "F".

17/19



STROBL.CZ s.r.o.
Strelecké potreby a prebijeni
Nova Olesna 39

CZ 378 53 | Czech Republic

tel.: +420 737 923 868
www.strobl.cz | info@strobl.cz

7. Pokud je tfeba zménit parametr "E", stisknéte tladitko [CAL]. Zobrazi se parametr "E", hodnota napravo od E se
méni, hodnota nalevo od E se neméni, protoZe se jednd o doporucené nastaveni a je zobrazena pouze jako
referencni. Zadejte pozadovanou hodnotu a stisknéte tlacitko [GO] pro pfijeti.

8. Po zméné parametru:

e Vyprdzdnéte panvicku na prach
e Zadejte poZzadovanou hmotnost prachové navazky
e Spustte prachovac tlacitkem [GO]

9. Jednotka bude davkovat, dokud nedosahne parametru "E". Pokud je hodnota pfijatelnd, stisknéte tlacitko [GO]
a pokracujte na parametr "F". Pokud ne, opakujte kroky 7-8 vyse.

10. Jednotka bude davkovat, dokud nedosahne parametru "F".

e Pokud je hodnota v poradku, stisknéte tlacitko [GO] pro pokracovani a testovani parametru "G".
e Pokud je tfeba hodnotu zménit, postupujte stejné, jak je popsano v krocich 7-8 pro parametr "E".

Pozndmka: kdy? je spustén krokovy proces, zacne pokaZzdé znovu od zacdtku a postupné prochdzi predchozimi
parametry, tj. ddvkuje aZ k parametru "E" a zastavi se, stisknutim tlacitka [GO] se prijme a pokracuje se k
parametru "F".

11. Pokud byl pfijat parametr "F" a je stisknuto tlacitko [GO], spusti se Long Trickle, parametr "G", ktera bude
dosypdvat az do dosazeni parametru "H".

e Displej bude blikat mezi udajem o hmotnosti a parametrem "G".

e Pokud je "G" pfijatelné, stisknéte [GO] pro zobrazeni parametru "H".

e Pokud je tfeba zménit parametr "G", stisknéte tlacitko [CAL]. Zobrazi se parametr "G". Zmérite hodnotu a
zvolte [GO] pro prijeti.

e Vyprazdnéte panvicku na prach

e Zadejte poZzadovanou hmotnost navazky

* Spustte prachovac stiskem [GO]

e Jednotka bude postupné prochazet parametry E-G. Pokud parametry poskytuji poZzadované vysledky, v
kazdém kroku stisknéte tlacitko [GO] pro pfijeti. Pokud ne, stisknéte v kterémkoli kroku tlacitko [CAL] pro
zménu hodnoty.

12. Po zobrazeni a pfijeti parametru "H" stisknéte tlacitko [GO] pro pfijeti a prejdéte k parametru "I".

e Pokud je tfeba zménit parametr "H", stisknéte tlacitko [CAL] a upravte hodnotu tak, abyste dosahli
pozadovaného bodu zastaveni. Stisknéte [GO] pro pfijeti.

e Vyprdzdnéte panvicku na prach

e Zadejte pozadovanou hmotnost navazky

* Spustte prachovac stiskem [GO]

¢ Jednotka znovu projde vsechny predchozi parametry. Postupujte podle vyse uvedeného postupu pro
prijeti nebo Upravu parametrdq.
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13. Pokud byl pfijat parametr "H" a je stisknuto tlacitko [GO], spusti se operace Short Trickle, parametr "I", ktera

bude dosypdvat, dokud nebude dosazeno pozadované cilové davky.

e Displej bude blikat mezi tdajem o hmotnosti a parametrem "I".

e Pokud je parametr "I" pfijatelny, stisknéte tlacitko [GO] pro pfijeti a dokonéeni krokového testovani
uzivatelského profilu prachovace.

e Pokud je tfeba zménit parametr "I", stisknéte tlacitko [CAL]. Zobrazi se parametr "I". Zmérite hodnotu a
zvolte [GO] pro prijeti.

¢ Na displeji se zobrazi test, stisknutim tlacitka [GO] pokracujte v testu.

e Vyprazdnéte panvicku na prach

e Zadejte poZzadovanou hmotnost navazky

* Spustte prachovac stiskem [GO]

¢ Jednotka projde vSsechny parametry. Stisknéte tlacitko [GO] pro pfijeti, pokud parametry poskytuji
pozadované vysledky. Pokud ne, stisknéte tlacitko [CAL] a upravte nékterou z hodnot.

14. Kdyz proces kroku dosdhne parametru "I" a vSechny hodnoty byly pfijaty, stisknéte tlacitko [GO] pro ukonceni
krokového testovani uzivatelského profilu prachovace. Vyprazdnéte misku vahy, zadejte pozadovanou hmotnost
navazky a zaénéte davkovat pomoci novych uZivatelsky definovanych parametra.
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